edienungsanleitung

LINOTYPE

Ur die Linotype-Hydrocentric

Im Zuge derWeiterentwicklung und des technischen
Fortschritts werden kinftig die Linotype-Setzma-
schinen mit dem hydraulischen SchnellausschlieBer
Hydrocentric ausgeriistet. Die Zentrier- und Aus-
fullvorrichtung wird in einer manuellen Ausfihrung
(Type MH) und in einer elektrischen AusfUhrung
(Type EH) gebaut, dhnlich wie die bisherigen
Schnellausschliefber Autocentric. Die elektrische
Hydrocentric ist eine Erweiterung der manuellen
Grundkonstruktion. Sie kann durch Druckknopf-

schaltung oder durch den Lochstreifen beim Lino-
Quick-System gesteuert werden und entspricht in
der Schaltung bis auf einige Anderungen der Auto-
centric, Type EL-S.

Die vorliegende Bedienungsanleitung beschrankt
sich zundchst nur auf die wichtigsten Informationen
und Einstellungen der Linotype-Hydrocentric und
wird durch weitere Mitteilungen ergdnzt werden,
bis ein komplettes Linotype-Handbuch erschie-
nen ist.

Abbildung 1: Die Linotype-Hydrocentric mit Hauptzylindergehause und Schraubstockbacken. Um die Verbindung zwischen den Kolbenstangen
und den Schraubstockbacken zu sehen, wurde die Schraubstockkappe und der erste Elevator entfernt. Das Ritzel zwischen den beiden Zahn-
stangen wird beim Umschalten des Drehgriffes auf Zentrieren in seiner Héhe verstellt und dient nur zur genaven Einmittung der Schraub-

stockbacken.

1 Zahnstange der linken Schraubstockbacke, 2 Kolbenstange der linken Schraubstockbacke, 3 Kolbenstange der rechien

Schraubstockbacke, 4 Ritzel, 5 Drehgriff, § Zahnstange der rechten Schraubstockbacke, 7 Sperr-Riegel fir das AusschlieBgestange.



Allgemeines

Die Hydrocentric ist unabhdngig von den Maschi-
nenbewegungen, mit Ausnahme des zeitlichen
Ablaufes, und besitzt einen eigenen Antrieb.

Die Bewegung und Steuerung der Formatbacken
erfolgt vollhydraulisch nach den Prinzipien der Ol-
hydraulik. Die Hydraulik arbeitet weich und doch
kraftvoll und ergibt einen stoBfreien Bewegungs-
ablaufder Formatbacken sowie eine gleichmafBige
Anpressung an die Matrizenzeile.

Die Linotype-Hydrocentric ist grundsdtzlich mit der
zentralen Formateinstellvorrichtung ausgestattet
und kann ohne weiteres mit der Mohr-Lino-Sdge
kombiniert werden.

Die Linotype-Hydrocentric, Type MH, besteht aus
folgenden Teilen, die zusammen einen sogenann-
ten hydraulischen Kreislauf bilden:

1. Eine Zahnradpumpe, die Uber einen Keilriemen
vom Antriebsmotor der Setzmaschine mit ange-
trieben wird (Abbildung 7).

2. Ein Olbehdlter mit zwei Druckregelventilen und
aufgesetztem Hauptsteuerschieber, der an der
linken Seite der Setzmaschine unterhalb der
Hauptkurvenwelle angebaut wird.

3. Ein Kurvenring, der an der Nabe des Exzenters
fur den ersten Elevator sitzt und Uber einen Rol-
lenhebel den zeitlichen Ablauf der Bewegungen
der Formatbacken steuert.

4. EinHauptzylindergehduse mit zwei doppelt wir-
kenden Kolben und einem Wdahlventil, das an
der linken Schraubstockseite angebaut wird und
die AusschlieBbewegungen auf die Schraub-
stockbacken Ubertragt.

5. Eine mechanische Wahleinrichtung mit Drehgriff
zum Wahlen der gewinschten Ausschliefifunk-
tion.

6. FunfHydraulikschlduche, die die einzelnen Grup-
pen miteinander verbinden und den hydrauli-
schen Kreislauf herstellen. (Zwei Schlduche zwi-
schen der Zahnradpumpe und dem Olbehdlter,
drei Schlduche vom Olbehdlter zum Hauptzylin-
dergehduse).

7. Die Formateinstellvorrichtung, von der aus
gleichzeitig Schraubstockbacken, Sammlerschlit-
ten und gegebenenfalls auch die Mohr-Lino-
Sdge eingestellt werden.

Fiir die elektrische Ausfihrung, Type EH, kommen

noch ein Zusatzsteuerschieber mit Rollenhebel auf

dem Olbehdlter und ein Wahlzylinder zur automa-
tischen Einstellung des Wdhlventils sowie zwei

Verbindungsschlduche hinzu.

Die elektrische Steuerung erfolgt vom Steuer-

signalkasten oder vom Hochleistungs-Setzautoma-

ten aus Uber zwei Speicherstufen eines Relais-
steuergerdtes auf eine Wadhlimagneteinrichtung
und einen Freigabemagneten.
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Abbildung 2: Seitenansicht einer Linotype-Setzmaschine mit Hydro-
centric, Type EH. Der zeitliche Ablauf wird vom Kurvenring auf der
ersten Elevatorkurve und von zwei auf der Nabe dieser Kurve
aufgeschraubten Kurvensticken gesteuvert.



Sobald der Motor der Linotype-Setzmaschine ein-
geschaltet wird, ist auch die Linotype-Hydrocentric
betriebsbereit. Die Zahnradpumpe fordert stén-
dig Uber den in Ruhestellung befindlichen Haupt-

steverschieber Ol aus dem Olbehdlter und in die-
sen zurick. In der Ruhestellung der Hydrocentric
erfolgt die Umwalzung des Ols innerhalb des hy-
draulischen Kreislaufes in drucklosem Umlauf.

Die manvell gesteverte Linotype-Hydrocentric, Type MH

Wird nun bei der manuellen Ausfihrung (Type MH)
der Drehgriff der Wdhleinrichtung von der Normal-
stellung (Reg.) auf eine AusschlieBstellung »Links«
(Q. L), »Rechts« (Q. R.) oder »Mittex (Cen.) ge-
dreht und die Setzmaschine eingeriickt, so erfolgt
von dem Kurvenring Uber den Rollenhebel eine
Verschiebung des Hauptsteuerschiebers. Dadurch
kann das Ol nicht mehr drucklos in den Behdlter
zurickfliefen, und es wird nunmehr, entsprechend
der gewdhlten Ausschliefstellung, Uber das Wahl-
ventil in das Zylindergehduse geleitet. Die Kolben,
die mit den Schraubstockbacken verbunden sind,
werden soweit verschoben, wie es die Matrizen-
zeile zulaft. Je nach der eingestellten Ausschlief3-
stellung wird entweder die rechte Schraubstock-
backe nach links, die linke nach rechts oder werden
beide Schraubstockbacken gegeneinander gefihrt.

Mit der Wdhleinrichtung mechanisch gekuppelt
sind ein Ritzel, das beimZentrierendie Zahnstangen
beider Schraubstockbacken formschlissig mitein-
ander verbindet und damit die Mittigkeit gewdahr-
leistet, und ein Riegel, der das Ausschliefgestdn-
ge in seiner unteren Stellung festhdlt, sobald die
Hydrocentric arbeitet.

Nach Beendigung der Backenbewegung kann das
Ol nicht weiter in das Hauptzylindergeh&use stro-
men, und es baut sich ein hydraulischer Druck auf,
der so lange ansteigt, bis sich das auf den An-
prefidruck der Schraubstockbacken eingestellte
Druckregelventil (Hochdruckventil) im Olbehdlter
offnet. Beim weiteren Maschinendurchlauf missen
die Schraubstockbacken zum Zwecke des Linierens
und Ausrichtens der Matrizenzeile nochmals ge-
lockert werden. Dies geschieht dadurch, dafs durch
den Kurvenring der Hauptisteuerschieber wieder-
um verschoben wird und das Ol nunmehr Uber ein
zweites Druckregelventil, das auf einen niedrige-

ren Druck eingestellt ist (Niederdruckventil), ab-
fliefen kann. Nach dem Liniervorgang erfolgt
wieder der AnschluB an das Hochdruckventil, und
unter der Pressung von 10 at wird die Matrizen-
zeile wdhrend des Abgusses fugendicht zusam-
mengedrickt. Das AusschlieBgestdnge wird, wenn
die Hydrocentric arbeitet, in seiner unteren Stel-
lung durch einen Riegel festgehalten und tritt nicht
in Funktion. Bevor sich der erste Elevator mit der
abgegossenen Matrizenzeile aufwdrts bewegt,
schaltet der Hauptsteuerschieber wieder auf das
Niederdruckventil um, so da3 der Anfang der Auf-
wdrtsbewegung der Matrizenzeile unter einer
leichten Pressung (2,5 at) der Schraubstockbacken
erfolgt. Hierbei »wischen« die erste und letzte Ma-
trize an den Spannfldchen der Schraubstockbacken
entlang. Unmittelbar bevor die Matrizenzeile die
Schraubstockbacken ganz verlaft, wird durch den
Hauptsteuerschieber wieder umgesteuert, und die
Schraubstockbacken werden in ihre Ausgangsstel-
lungen zurickbewegt. Dann kehrt der Hauptsteuer-
schieber in seine Ruhestellung zuriick, und das Ol
wird wieder im drucklosen Umlauf in den Behdlter
zuriickgefordert. Wdhrend eines Maschinendurch-
laufes wird vom Kurvenring an der Nabe der
ersten Elevatorkurvenscheibe durch die verschie-
denen Stellungen des Hauptsteuerschiebers im
hydraulischen Kreislauf zusammenfassend folgen-
der Arbeitszyklus bei eingeschalteter Hydrocen-
tric, Type MH, bestimmt:

Ruhestellung — Backenbewegung — Linieren —
Ausschliefen — Wischen — Backenrickbewegung
— Ruhestellung.

Backenbewegung und Ausschliefien sowie Linieren
und Wischen entsprechen gleichen Stellungen des
Hauptsteuerschiebers, so daf? der Hauptsteuver-
schieber also insgesamt vier verschiedene Stel-
lungen einnimmt.

Die elektrisch gesteuerte Linotype-Hydrocentric, Type EH

Die elektrische Hydrocentric (Type EH) stellt eine
Erweiterung der manuellen Ausfihrung dar. Die
Einstellung des Wdhlventils erfolgt nicht mehr am
Drehgriff sondern ebenfalls hydraulisch durch den
Wahlzylinder, dessen Kolben die Wé&hlzahnstange

verschiebt, die Uber ein Ritzel das Wdhlventil in
die gewinschte Stellung dreht. Auf dem Olbehdl-
ter befindet sich der Zusatzsteuerschieber mit Rol-
lenhebel, der von zwei Kurvensticken auf der
Nabe der ersten Elevatorkurvenscheibe verscho-




ben wird. Zum Arbeitszyklus der eingeschalteten
Hydrocentric EH gehéren also noch zusdtzlich zu
den bei der Hydrocentric MH beschriebenen hy-
draulischen Funktionen das Einstellen und Wieder-
zurickstellen des Wdhlventils durch den Wahl-
zylinder.

Die beiden Steuerschieber sind unmittelbar mitein-
ander verbunden, und auch die Schlauchanschlisse
sind so vorgenommen, daf} sowohl die Einstellung
des Wdhlventils als auch die Steuerung der
Schraubstockbacken Uber beide Steuerschieber
gemeinsam erfolgt. Es ergibt sich damit bei der
elektrischen Hydrocentric, Type EH, folgender Ar-
beitszyklus:

Ruhestellung — Wahlventileinstellung — Backen-
bewegung — Linieren — Ausschlieen — Wischen
— Wdhlventilrickstellung — Backenriickbewegung
— Ruhestellung.

Bei der Hydrocentric EH wird im Gegensatz zur
Type MH bei jedem Maschinendurchlauf die Wahl-
einrichtung wieder in Aus-Stellung (REG.) zurick-
gestellt.

Wird am Steuersignalkasten durch Dricken eines
Druckknopfes ein Kommando erteilt, so wird dieses

in der ersten Speicherstufe des Relaissteuergerd-
tes aufgenommen und beim Wegschicken der ge-
setzten Matrizenzeile in bekannter Weise durch
den ersten Uberfihrungsschalter in die zweite
Speicherstiufe Ubergefihrt. Sobald die Matrizen-
zelle im ersten Elevator abgeliefert wird, bewirkt
der zweite Uberfihrungsschalter die Weitergabe
des Kommandos von der zweiten Speicherstufe
zur Wahlmagneteinrichtung am Wdhlzylinder und
zum Freigabemagneten am Olbehdlter.

Die Wahimagneteinrichtung besteht aus zwei Elek-
tromagneten und zwei Anschlagklinken. Je nach-
dem, ob eine der beiden Anschlagklinken oder
beide gemeinsam von den Elektromagneten be-
tatigt werden, ergeben sich drei verschiedene
Verstellhibe fir den Wahlzylinder, wodurch das
Wahlventil von der Aus-Stellung (Reg.) in eine der
Funktions-Stellungen »Links« (Q. L.), »Rechts« (Q. R.)
oder »Mitte« (CEN.) gedreht werden kann. Der
Freigabemagnet betdtigt einen Riegel, der den
Rollenhebel des Hauptsteuerschiebers freigibt.
Wird kein AusschlieBkommando erteilt, so ver-
bleibt beim Maschinendurchlauf der Hauptsteuer-
schieber in seiner Ruhestellung.

Besonderheiten der elektrischen Steuerung (Linotype-Hydrecentric, Type EH)

Wechselschalter fiir die Betriebsarten »K« und »S«

Im Steuersignalkasten befindet sich ein Wechsel-
schalter fUr die beiden Betriebsarten »K« und »S«,
In bekannter Weise kann entschieden werden, ob
fur jede zu zentrierende Zeile ein Kommando er-
teilt werden muf3 oder ob automatisch alle Zeilen
entsprechend einem einmal gegebenen Komman-
do zentriert werden, sobald sie das eingestellte
Format nicht ausfillen.

Betriebsart »K« (Kommando)

Die Betriebsart »K« (Kommando) ist gleichgeblie-
ben wie bei der Autocentric. Nur wenn ein Aus-
schlieBkommando gegeben wurde (Druckknopf
oder Hochleistungs-Setzautomat), tritt die Hydro-
centric in Funktion; der Zeilenbegrenzungsschalter
am Sammlerschlitten ist bel der Betriebsart »K«
funktionslos. Beim Erteilen des Kommandos wird
der Stromkreis fir die erste Speicherstufe ge-
schlossen. Gleichzeitig leuchtet die betreffende
weife Lampe auf und brennt so lange, wie sich
das Ausschlieffkommando in der ersten Speicher-
stufe befindet. Wird das AusschlieBkommando
durch den ersten Uberfihrungsschalter in die
zweite Speicherstufe Ubergefihrt, so erlischt die
Lampe. Eine Rickmeldung des ausgefihrten Kom-
mandos findet nicht statt.

Die Loschung des AusschlieBkommandos (zweite
Speicherstufe) nach der Ausfihrung der Zentrier-
funktion erfolgt durch einen Unterbrecherschalter,
der von der Hauptkurvenwelle betdtigt wird.

Betriebsart »S« (Sammler)

Der Wechselschalter im Steuersignalkasten steht
auf »S« (Sammler). Der Zeilenbegrenzungsschalter
am Sammlerschlitten bestimmt nun, ob die Zeile
durch die Hydrocentric »zentriert« wird oder ob
die Spatienkelle die Zeile auf das volle Format
austreiben; allerdings ist Bedingung, daf’ zu Ar-
beitsbeginn oder nach jedem Ein- und Ausschalten
des Gleichrichters oder Umschalten des Wechsel-
schalters im Steversignalkasten das entsprechende
AusschlieBkommando gegeben wird, damit die
Hydrocentric arbeitsbereit ist (das AusschlieB-
kommando bleibt dann dauvernd in der zweiten
Speicherstufe erhalten).

a) Die Matrizenzeile ohne AusschlieBkommando

Wird nun eine Matrizenzeile normal voll gesetzt,
so wird der Zeilenbegrenzungsschalter am Samm-
lerschlitten geschlossen und der Stromkreis fir das
Sperr-Relais S vorbereitet. Beim Wegschicken der
Matrizenzeile wird der Sperrschalter unter dem
Sammler-Elevator geschlossen und das Sperr-Re-
lais S wird erregt; iiber einen Selbsthaltekontakt
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Abbildung 3: Die nachstehenden Schemazeichnungen veranschau-
lichen den Stromlauf bei der Linotype-Hydrocentric EH bei Be-
triebsart »Ke und Kommando »Zentrieren«, Durch Betatigung des
Druckknopfes »M« auf dem Steuersignalkasten ist das Relais M |
in der ersten Speichergruppe erregt worden. Die weiBe Kontroll-
lampe M leuchtet, so lange das Relais M | erregt ist.
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Abbildung 4: Beim Anheben des Sammlerelevators ist der erste
Uberfihrungsschalter betatigt worden, Das Kommande »Mitte« ist
dadurch in die zweite Speichergruppe weitergeschaltet worden.
Am Ende des Schaltweges des ersten Uberfihrungsschalters wird
ein Unterbrecherkontakt betdatigt, der die erste Speichergruppe
18scht. Das Relais M | fdllt ab und die Lampe M erlischt.
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Abbildung 5: Wenn die Matrizenzeile von dem Uberfihrungs-
schlitten in den ersten Elevator UberfUhrt wird, wird der zweite
Uberfiihrungsschalter von einer Lasche am Kurzfingerschlitten be-
tatigt. Dadurch wird das Kommando »Mitte« an den linken Wdhi-
magnet weitergegeben und aufierdem der Freigabemagnet am
Rollenhilishebel fiir den Hauptsteuerschieber erregt.
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Abbildung é: Der Unterbrecherschalter e wird bei der Drehung der
Exzenterwelle betdtigt und I6scht die zweite Speichergruppe.

halt sich das Sperr-Relais. Die grine Lampe im
Steuersignalkasten leuchtet auf. Gleichzeitig wird
ein Ruhekontakt (vorbereitete Leitung) fir den
Freigabemagneten gedffnet, damit der Freigabe-
magnet in jedem Fall gesperrt (stromlos) bleibt.
Die Linotype-Hydrocentric bleibt gesperrt, und die
Spatienkeile treiben die Zeile auf das volle For-
mat aus.

b) Die Matrizenzeile mit AusschlieBkommando

Wenn bei der ndchsten Zeile ein Ausschliefikom-
mando gegeben wird, so wird das Kommando in
der bekannten Weise vom Steuersignalkasten in
die erste Speicherstufe und von da in die zweite
Speicherstufe Ubergefihrt und schlieBlich ausge-
fihrt. Die zwelte Speicherstufe wird nach dem Ma-
schinendurchlauf nicht geldscht und das Komman-
do bleibt stdndig erhalten. (Die Hydrocentricbleibt
betriebsbereit.)

Alle weiteren Ausgangszeilen, bei denen der
Zeilenbegrenzungsschalter am Sammlerschlitten
nicht betdtigt wurde, erhalten das eingestellte
Kommando. Es brennt keine weifle Lampe.

Will man nun ein anderes AusschlieBkommando
einstellen, so muB zundchst die zweite Speicher-
stufe geldscht werden; dazu legt man den Wech-
selschalter im Steuersignalkasten kurz auf »K« um
oder schaltet den Gleichrichter in der Lino-Zentrale
kurz aus. Erst dann kann man das neue Ausschlief3-
kommando erteilen.

(Uber den Lochstreifen kann die zweite Speicher-
stufe nicht geldscht werden. Beim Lino-Quick-
System muB also grundsdtzlich die Betriebsart »K«
verwendet werden, es sei denn, am Perforator
wird nie aufein anderes Kommando umgeschaltet.)

Mehrmaliger Abgufl bei der Betriebsart »S«

Fir den mehrmaligen Abguf einer zu »zentrieren-
den« Matrizenzeile bei der Betriebsart »S« ist ein
Schalter neben dem zweiten Uberfiihrungsschalter
vorgesehen, dernormalerweise wirkungslos bleibt.
Soll eine «zentrierte» Zeile mehrfach abgegossen
werden, so wird der Schalter auf »Ein« gestellt.
Dadurch bleibt der Stromkreis fir den Freigabe-
magneten und die Wdhlmagneteinrichtung ge-
schlossen. (Die zweite Speicherstufe bleibt bei der
Betriebsart »S« sowieso geschlossen, da der Un-
terbrecherschalter wirkungslos ist.) Jede Zeile
wird jetzt nzentriert«. Erst wenn der Schalter neben
dem zweiten Uberfiihrungsschalter wieder auf
»Aus« gestellt wird, wird der Stromkreis fir den
Freigabemagneten und die Wdhlmagneteinrich-
tung unterbrochen. Der Stromkreis fir die zweite
Speicherstufe bleibt weiterhin geschlossen.

(Bei der Betriebsart »K« kann eine zu »zentrieren-
de« Zeile wie bei der Autocentric, Type EL-S, nicht
mehrfach abgegossen werden.)



Stromungsvorgéinge

Fir die Linotype-Hydrocentric Type EH sind nach-
folgend die Stromungsvorgdnge genau beschrie-
ben und durch farbige Schautafeln erldutert. Die
Darstellungen sind nur schematisch, entsprechen
aber im Prinzip genau der Wirklichkeit.

Zur ErlGuterung der Strémungsvorgdnge der Lino-
type-Hydrocentric kénnen die acht nachfolgenden
Stréomungstafeln herangezogen werden. Die Sche-
mazeichnungen zeigen das vollstdndige hydrau-
lische System der elektrisch gesteuerten Hydro-
centric in acht Phasen wdhrend elnes Arbeitsab-
laufes mit dem AusschlieBkommando »links« (Ab-
bildungen 16 bis 23).

Dargestelltsind das Hauptsteuerschieber-Gehduse
mit dem Hauptsteuerschieber und das dariber-
liegende Zusatzsteuerschieber-Gehduse mit dem
Zusatzsteverschieber. Im Hauptsteuverschieber-Ge-
hduse sind vier Kanaldffnungen zu erkennen, an
welche die Verbindungsschlauche B, D, Fund G an-

Abbildung 7: Die hydraulische FlUssigkeit wird durch eine Zahn-
radpumpe, die vom Antriebsmotor angetrieben wird, umgewadlzt.

geschlossen sind. Zwel weitere Kandle fihren zu
den beiden Druckregelventilen firhohen und nied-
rigen Druck, und dazwischen liegend ist eine dritte
Offnung, die zu dem Riicklaufrohr fiihrt.

Im Zusatzsteuerschieber-Gehduse sind zwel Kanal-
offnungen vorhanden, an die die Schlduche CundE
angeschlossen sind. Uber zwei Durchldsse in bei-
den Schieber-Gehdusen besteht eine direkte Ver-
bindung zwischen dem Zylinder des Hauptsteuer-
schiebers und dem Zylinder des Zusatzsteuerschie-
bers. Ein Strémungskanal innerhalb des Haupt-
steuerschieber-Gehduses verbindet die rechte
Seite des Zylinders fiir den Hauptsteuerschieber,
in welche die Flussigkeit liber den Schlauch B ein-
tritt, mit der linken Zylinderhdlfte, an die das
Druckregelventil fir hohen Druck angeschlossen ist.
Unterhalb des Hauptsteuverschieber-Gehduses be-
findet sich der Flussigkeitsbehdlter, in den die bei-
den Druckregelventile 6ffnen und das Ricklaufrohr
miindet.

Das Hauptzylinder-Gehduse ist in zwei »Schniiten«
Uber den Haupt- und Zusatzsteuerschieber-Gehdiu-
sen dargestellt. Die untere Zeichnung ist ein
Schnitt des Zylindergehduses und des am Zylin-
dergehduse angeschraubten Wahlzylinders. Es
wurden dabei die vordere Zylinderbohrung fur die
Verschiebung der rechten Formatbacke, die vorn
im Zylindergehduse liegenden Verbindungskandle
mit Bohrungen und das Wahlventil durch den vor-
deren Teil geschnitten. Rechts daneben ist die
Wdhlmagnetklinken-Einrichtung schematisch dar-
gestellt, die auf der Rickseite des Hauptzylinder-
Gehduses angebracht ist.

Der zweite Schnitt durch das Zylinder-Gehduse, der
dariber abgebildet ist, verlduft durch die hinten
liegende Zylinderbohrung fir die Verschiebung
der linken Formatbacke, die hinteren Verbindungs-
kandle mit Bohrungen und durch den hinteren Teil
des Wdhlventils. In der Abbildung 15 ist der Verlauf
beider Schnitte durch das Hauptzylinder- und
Wdhlzylinder-Gehduse abgebildet.

Uber jeder einzelnen Funktionszeichnung ist die
Kurvenscheibe des ersten Elevators mit dem an
ihrer Nabe angeschraubten Kurvenring fiir die Be-
wegungssteuverung des Hauptsteuerschiebers und
die beiden Kurvenstlicke fiir den Zusatzsteuer-
schieber in der zu dem gezeigten Strémungsver-
lauf entsprechenden Arbeitsstellung abgebildet.

Abbildung 16 zeigt den Stromungsverlauf in der
Grundstellung der Linotype-Setzmaschine bei ein-
geschaltetem Antriebsmotor. Die Haupt- und Zu-
satzsteverschieber stehen beim Leerlauf der Setz-
maschine in ihrer Grundstellung. Die FlUssigkeit
wird aus dem FlUssigkeitsbehdlter von der Zahn-
radpumpe durch den Schlauch A angesaugt und
in das Hauptsteuerschieber-Gehduse durch den
Schlauch B gedrickt. Die Stromungsrichtung wird
durch die Pfeile angezeigt. Durch die Stellung des
Hauptsteuerschiebers kann die Flussigkeit, die
durch die Kanaléffnung B in den Haupisteuerschie-
berzylinder eintritt, direkt zum Riicklaufrohr stré-
men und in den FlUssigkeitsbehdlter zuriickge-
langen. Dieser drucklose Umlauf wird so lange be-
stehen, wie die Zahnradpumpe durch den An-
triebsmotor gedreht wird.

Abbildung 17: Wenn die Exzenterwelle der Setz-
maschine anfdngt sich zu drehen, folgt der Rollen-
hebel des Hauptsteuerschiebers dem Verlauf des
Kurvenringes und bewegt damit den Hauptsteuer-
schieber nach rechts (zur Vorderseite der Setz-
maschine). Der Hauptsteuerschieber steht dann in
seinervorderen Stellung, ndmlich der Wahlstellung.
Kurz bevor der Hauptsteverschieber bewegt wird,
drickt das lange Kurvenstiick auf der Nabe der
Kurvenscheibe fir den ersten Elevator den Rollen-



hebel des Zusatzsteuerschiebers nach aufien und
bewegt dadurch den Zusatzsteverschieber eben-
falls nach rechts (zur Vorderseite der Setzmaschine
hin) in die Schliefstellung.

Durch die Stellung des Hauptsteuerschiebers kann

die Flussigkeit durch die Kanaldffnung G und den
Schlauch G zur linken Seite des Wahlzylinders stro-

hintere Kolbenstange
fir die linke Formatbacke

vordere Kolbenstange
fur die rechte Formatbacke

i

e

Hydraulische Flissigkeit:
} F Ezm unter Druck

' drucklos

| [fi10 2t cillizsat \ »

Abbildung 8: Schemazeichnung des hydraulischen Systems im
Augenblick des Abgusses bei AusschlieBstellung »Links«.

men, der auf der Rickseite des Hauptzylinder-Ge-
hduses angebracht ist. Der Wdhlkolben mit dem
Schlitten und der Zahnstange wird dadurch nach
rechts gedriickt. Diese Rechtsbewegung wird durch
die linke Wahlklinke gestoppt. Der Rucklauf der in
dem Wahlzylinder befindlichen Flissigkeit erfolgt
durch den Schlauch F zum Hauptsteuverschieber-
Zylinder und von hier durch das Ricklaufrohr in
den Behdlter zurick.

Die Wahlklinken werden durch die W&ahimagnete
entsprechend dem vom Lochstreifen oder Steuer-
signalkasten gegebenen Ausschliefl- oder Zentrier-
kommando betdtigt. Auf der Abbildung 17 ist der
rechte Wahlmagnet betdtigt worden. Das Aus-
schlieBkommando »links« ist gegeben worden,
und der rechte Wd&himagnet hat bei der Betati-
gung des zweiten Uberfilhrungsschalters Strom
bekommen. Obwohl dieserWahimagnet die rechte
Klinke betdtigt, wird die Rechtsbewegung des
Wadhlschlittens mit der Wahlzahnstange durch die
linke unbetdtigte Klinke gestoppt.

Das Wahlventil ist durch die Rechtsbewegung des
Kolbens im Wdhlzylinder mit der Wdéhlzahnstange
um eine Viertelumdrehung in die Stellung »Links
Ausschlieffen« gedreht worden.

Man sieht in der Abbildung 17, daf3 in der Wahl-
stellung des Hauptsteuerschiebers die Flussigkeit
durch den rechten Verbindungskanal auch zum
Zusatzsteuerschieber stromen kann. Jedoch ver-
hindern die beiden O-Ringe den Durchtritt zu den
Schlduchen C und E.

Durch den rilickwartigen Verbindungskanal im
Hauptsteuerschieber-Gehduse gelangt die Fliissig-
keit zu dem linken Druckregelventil fir hohen Druck.
Dieses Ventil ist so eingestellt, daf es bei 10 ati
offnet und die Fliissigkeit in den Olbehdlter frei-
gibt. Dadurch wird im hydraulischen System, wie
es die Abbildung 17 zeigt, ein Druck von 10 ati
aufrechterhalten.

Abbildung 18: Wenn sich die Exzenterwelle weiter-
dreht, erreicht der Zusatzsteuerschieber wieder
die Offnungsstellung. Die Rolle des Zusatzsteuer-
schieber-Rollenhebels Iduft von dem langen Kur-
venstick ab, und der Zusatzsteuerschieber kann
sich in die rickwdrtige Offnungs-Stellung bewe-
gen. Die FlUssigkeit, die auch weiterhin durch die
Kanalodffnung G und den Schlauch G auf den Wdhl-
kolben drickt, kann jetzt aus dem Zusatzsteuer-
schieber durch den Schlauch C zum Wdhlventil stro-
men, das vorher durch die Rechtsbewegung des
Wdhlkolbens um eine Viertelumdrehung in die
Stellung »Ausschlieffen links« gedreht worden ist.
Das Wadhlventil arbeitet wie eine Weiche und lafit
je nach seiner Stellung die Flissigkeit zu den Zy-
lindern fir die Verschiebung der Formatbacken
stromen. In diesem Falle wird die FlUssigkeit zu
dem vorn liegenden Zylinder fir die rechte Format-
backe geleitet. Der Kolben in diesem Zylinder und
die dazugehodrige Zahnstange der rechten Format-
backe werden nach links bewegt.

Zur gleichen Zeit mit der Verschiebung des Zusatz-
steuerschiebers wird der Hauptsteuerschieber et-
was nach hinten bewegt. Die Rolle des Haupt-
steuerschieber-Rollenhebels lauft namlich auf die
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Abbildung 9: Stellung »Normal« (REG.)
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Abbildung 11: nAusschliefen Rechis« (Q.R.)

Abbildung 12: »Zentrieren« (CEN.)

Drehgritt

Gelenk-
stange

/

Zentrier-Ritzel
(beide Zahnstangen sind um 90° versetzt)

Zahnstange der linken Formatbacke

Die Wéhleinrichtung

Die Wadhleinrichtung der Linotype-
Hydrocentric enth&lt zwei Wahima-
gnete, die iber das Relais-Steverag-
gregat entsprechend dem gegebenen
AusschlieB- oder Zentrierkommando
betdtigt werden. Die Wdahlmagnete
driicken gegen Wdhlklinken, die auf
Vorspringe am Schlitten des Wdhl-
kolbens greifen. Die linke Klinke
wird durch ihre Feder in die Schlit-
tenfihrung gezogen, solange sie von
ihrem Magneten nicht betatigt ist.
Die rechte Klinke wird in Normalstel-
lung von ihrer Feder immer aus der
Schlittenfiihrung herausgezogen. Je
nach Betdtigung der Wahlklinken
wird die Rechtsbewegung des Wahl-
kolbens mit seinem Schlitten in drei
verschiedenen Stellungen gestoppt.
Die Wadhlzahnstange, die an dem
Schlitten des Wahlkeolbens ange-
schraubt ist, dreht Uber ein Ritzel
das Wadhlventil in seinem Gehduse
in drei Stellungen.

Bel der Stellung »Ausschliefen Links«
(Abbildung 10) wird der Schlitten von
der unbetdtigten linken Wahlklinke
gestoppt, obwohl die rechte Wdahl-
klinke von dem rechten Magnet in
die Fuhrungsbahn des Wahlschlittens
gedrickt wurde. Die Betdtigung des
rechten Wahlmagneten erfolgt bei
Kommando alinks« umsonst. Durch
die Rechtsbewegung des Wahlkol-
bens mit Schlitten und Zahnstange
ist das Wahlventil um 45 ° gedreht
worden und lenkt den von rechts
vem Schlauch € kommenden Flissig-
keitsstrom zum vorderen Zylinder der
rechten Schraubstockbacke. Auber-
dem wird der Drehgriff auf Stellung
slinks« (Q.L.) gestellt und iUber das
Kurvenstick unter der Wdahlzahn-
stange der Betdtigungshebel fur die
Sperrung des AusschlieBgestdnges
betatigt und das AusschlieBgestange
dadurch blockiert.

Bei der Stellung »AusschlieBen Rechts«
(Abbildung 11) sind beide Wdhima-
gnete betdtigt. Durch den linken
Wdahlmagnet wird die linke Wahl-
klinke aus der SchlittenfUhrung ge-
drickt, wahrend die rechte betatigte
Klinke die Schlittenbewegung stoppt.
Das Wadhlventil ist um eine 3/-Um-
drehung gedreht worden und lenkt
den FlUssigkeitsstrom Uber den Ver-
bindungskanal (3) zum Zylinder der
rechten Schraubstockbacke. AuBerdem
wird der Drehgriff in die Stellung
»Rechts« (Q.R.) gedreht.

Ist bei einem Arbeitsablauf das Kom-
mando »Zentrierenc (CEN.) gegeben,
so wird nur der linke Wdhlmagnet
stromfiihrend sein (Abbildung 12). Die
linke Klinke wird dadurch aus der
Fiihrung des Wahlschlittens gedriickt,
und dieser kann sich in seine duBer-
ste linke Stellung bewegen, in der er
seinen Anschlag an der rechten Deck-
platte hat. Das Wahlventil ist dann
um eine dreiviertel Umdrehung ge-
dreht worden und lenkt die FliUssig-
keit zu beiden Zylindern fir die Bak-
kenverschiebung. Der Drehgriff steht
auf (CEN.). Bei der Stellung »Zen-
trieren« wird auBerdem durch einen
Exzenter auf der Drehgriffachse das
Einmittungsritzel mit seinem Bolzen
abwdrts bewegtund greift dann auch
in die Zdhne der Zahnstange der
rechten Formatbacke ein. Das Aus-
schliebgestdnge ist in den Stellungen
»Llinks« (Q.L.), »Rechts« (Q.R.) und
»nZentrieren« (CEN.) immer gesperrt.



erste Erhohung des Kurvenringes auf und bewegt
dadurch den Hauptsteuerschieber nach hinten, so
daB die Flussigkeit auch zum Niederdruckventil ge-
langen kann. Da dieses Druckregelventil schon bei
2,5 at offnet, wird im hydraulischen System ein
Restdruck von 2,5 at aufrechterhalten. Hierdurch
werden die Formatbacken im Anfang ihrer Schlief3-
bewegung mit niedrigem Druck bewegt und die
SchlieBgeschwindigkeit dadurch vermindert.

Dadie Rolle des Hauptsteuerschieber-Rollenhebels
der Kontur des Kurvenringes folgt, wird der Haupt-
steverschieber wieder kurz nach vorn bewegt, so
daf die Schraubstockbacken mit hohem Druck
schlieBen (Abbildung 19).

Dieser hohe Druck hdlt jedoch nur kurze Zeit an,
denn der Hauptsteuerschieber wird sofort wieder
etwas nach hinten bewegt in die 2,5-at-Stellung,
damit das Linieren unter niedrigem Backendruck
erfolgen kann.

Abbildung 13: Der Kolben des Wahlzylinders ist mit dem Wahl-
schlitten und der Wahlzahnstange verbunden. Uber ein Ritzel wird
das Wahlventil durch die Zahnstangenbewegung gedreht.

Abbildung 20: Nachdem der FlUssigkeitsdruck fur
das Ausrichten der Matrizenzeile vermindert wurde,
wird durch die Weiterdrehung der Exzenterwelle
der Hauptsteuerschieber wieder nach vorn in die
10-at-Schliefstellung gebracht, so daf die Ma-
trizenzeile beim Abguf’ unter hohem Druck zusam-
mengepreft wird. Der DurchfluB der FlUssigkeit
zum Niederdruckventil ist wieder gesperrt, so dafy
nur das Druckregelventil fUr hohen Druck im Flussig-
keitssystem wirksam ist. Auf diese Weise wird der
hochste Druck durch die rechte Schraubstockbacke
auf die Matrizenzeile fiir den Abguf3 ausgeiibt. Der
gleiche Druck hdlt auch den Kolben des Wdahlzylin-
ders und seine Zahnstange gegen die linke Wahl-
klinke, so daf das Wdhlventil in der Stellung »Aus-
schlieBen Links« festgehalten wird. Der Zusatz-
steuerschieber bleibt unbetdtigt.

Abbildung 21: Nach dem Abguft wird der Haupt-
steuerschieber-Rollenhebel von dem Kurvenring et-
was abgehoben. Der Hauptsteuerschieber geht

dadurch wieder etwas nach hinten in die 2,5-at-
Stellung, die jetzt als »Wischstellung« bezeichnet
wird. Diese Stellung des Hauptsteuerschiebers ist
die gleiche wie beim Ausrichten der Matrizenzeile.
Der Durchtritt zum Niederdruckventil wird wieder
gedffnet, so daBl im hydraulischen System der
Druck auf 2,5 at herabgesetzt wird und die
Schraubstockbacken mit niedrigem Druck gegen
die Matrizenzeile driicken. Sobald jetzt der erste
Elevator angehoben wird, wischen die beiden
duBeren Matrizen der Zeile an den Schraubstock-
backen entlang, weshalb auch diese Niederdruck-
stellung als Wischstellung bezeichnet wird.

Abbildung 22:BeimWeiterdrehen derExzenterwelle
bewegt sich der Hauptsteuerschieber weiter nach
hinten, denn sein Rollenhebel wird durch den Kur-
venring weiter nach auBen gedriickt. Der ZufluB
zu dem Niederdruckventil wird dadurch geschlos-
sen und im hydraulischen System baut sich wieder

Abbildung 14: Sperreinrichtung fir das AusschlieBgestange. 1 Kur-
venstiick, 2 Betatigungshebel, 3 Drehgriff, 4 Gelenkstange, 5 Sperr-
Riegel fir das AusschlieBgestdnge.

ein Druck von 10 at auf. Durch die Verschiebung
des Hauptsteuerschiebers wird auBerdem der Zu-
fluB zum rechten Verbindungskanal zwischen
Haupt- und Zusatzsteuerschieber-Gehduse ge-
sperrt, durch den die Flissigkeit zum Zusatzsteuver-
schieber und Schlauch C gelangt ist.

Gleichzeitig mit der Verschiebung des Hauptsteuer-
schiebers wird auch der Zusatzsteuerschieber be-
tatigt. Die Rolle seines Rollenhebels lGuft auf das
kurze Kurvenstick auf, wodurch der Zusatzsteuer-
schieber nach vorn in seine Schliefistellung ver-
schoben wird. Die Zulaufdffnungen zu den Schléu-
chen C und E werden geschlossen.

Die unter hohem Druck stehende Flissigkeit kann
durch den Schlauch F zum Wadhlzylinder gelangen
und den Wihlkolben mit Wdhlzahnstange nach
links in seine Ausgangsstellung zuriickschieben.
Der RickfluB der im Wadhlzylinder befindlichen
Fliissigkeit geschieht liber den Schlauch G zum
Hauptsteuerschieber-Zylinder und von hier durch
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Abbildung 15: Schemazeichnung der Linotype-Hydrocentric, Type EH

das Ricklaufrohr in den Flissigkeitsbehdlter. Mit
der Linksbewegung des Wahlkolbens mit der
Wadhlzahnstange wird auch das Wahlventil wieder
in seine Normalstellung zuriickgedreht.

Abbildung 23: Der Zusatzsteuerschieber bewegt
sich wieder nach hinten in seine Offnungsstellung.
Die Rolle seines Rollenarmes lduft ndmlich von
dem kurzen Kurvenstiick ab und gibt dadurch den
Zusatzsteuerschieber wieder frei. Die unter dem
Druck von 10 at stehende Flissigkeit, die weiter-
hin durch den Schlauch F zum Wahlzylinder gelan-
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Schnitt

c-D

Kurzes Kurvenstick fir Zusatz-
steuerschieber

Langes Kurvenstiick tUr Zusatz-
steuerschieber

6 Einstellschraube fiir Haupt-
steuerschieber

7 Einstellschraube flir Zusatz-
steuerschieber

8 Freigabemagnet

9 Zusatzsteuerschieber

10 Hauptsteuerschieber

11 Zahnradpumpe

12 Hochdruckventil

13 Niederdruckventil

14 Wahl-Magnete

15 Zylinder mit Kolben fir linke
Schraubstockbacke

16 Zylinder mit Kolben fir rechte
Schraubstockbacke

17 Wadhlzylinder mit Kolben

18 Wahlzahnstange

19 Drehgriff

20 Wahlventil

gen kann und den Wdhlzylinderkolben in seiner
linken Normalstellung festhalt, stromt nun vom Zu-
satzsteuerschieber aus durch den Schlauch E zum
Zylinderfiirdie rechte Formatbacke und driickt den
Kolben und damit auch die rechte Formatbacke in
die Grundstellung zuriick.

Im weiteren Verlauf des Arbeitszyklus wird sich
der Hauptsteuerschieber wieder ganz nach hinten
in seine Grundstellung bewegen. Dies geschieht,
wenn sich die Rolle des Hauptsteuerschieber-Rol-
lenhebels auf dem héchsten Teil des Kurvenringes

Kurvenring fir Hauptsteverschieber
Rollenhebel tur Hauptsteuerschieber

20

17

5 Rollenhebel fir Zusatzsteuerschieber



Abbildung 1é: Grundstellung der Setzmaschine. Der Antriebsmotor
ist eingeschaltet und dreht die Zahnradpumpe, welche die hydrau-
lische Flissigkeit vom Flussigkeitsbehdlter durch den Schlauch A
ansaugt und durch den Schlauch B zum Hauptsteuerschieber-Zylin-
der und das Riicklaufrohr wieder zurlck in den Behdlter drickt.

Flissigkeit
unter Druck

Flissigkeit drucklos,
Ricklauf
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Abbildung 17: Setzmaschine wdhrend der Viertelumdrehung. Der
Zusatzsteuerschieber ist geschlossen, da seine Rolle auf dem lan-
gen Stahlstick lduft. Der Hauptsteuerschieber bewegt sich in seine
vordere Stellung. Seine Rolle geht nach innen auf den Radius |
des Kurvenringes. Die Flussigkeit stromt durch den Schlauch G zum
Wahlzylinder und driickt den Kolben mit Schlitten nach rechts,
Diese Rechtsbewegung wird durch die linke Wahlklinke gestoppt,
obwohl der rechte Wdhimagnet stromfihrend ist und seine Klinke
betdatigt. Das Wahlventil ist um 45 Grad gedreht worden. Das Hoch-
druckventil ist mit eingeschaltet.



Abbildung 18: Selzmaschine nach der Viertelumdrehung. Der Zu-
satzsteverschieber &ffnet, da seine Rolle vom langen Stahlstiick
ablduft. Dadurch kann die Flissigkeit auch durch den Schlauch C
zum Wahlventil und zum vorderen Zylinder der rechten Schraub-
stockbacke strémen und diese nach links bewegen. Der Rickflup

der Flissigkeit aus dem vorderen Zylinder erfolgt durch den
Schlauch E und das Ricklaufrohr. Mit der Verschiebung des Zusatz-
steverschiebers hat sich auch der Hauptsteuerschieber etwas nach
hinien bewegt und das Niederdruckventil eingeschaltet, da seine
Rolle auf die Erhdhung (Radius 1) des Kurvenringes gelaufen ist.

12

Abbildung 19: Diese Arbeitsphase ist fast die gleiche, wie bei
Abb. 17. Nur der Hauptsteuerschieber hat sich in seine vordere
Stellung bewegt und damit das Hochdruckventil in den hydrauli-
schen Kreislauf eingeschaltet. Die rechie Schraubstockbacke, die
am Anfang ihrer Bewegung mit niedrigem Druck verstellt wurde,
wird jetzt mit hohem Druck nach links bewegt. Dieser hohe Druck
wird aber im Verlauf der Arbeitsbewegung wieder abgebaut, da-
mit die Linierung der Matrizenzeile unter niedrigem Druck erfolgen
kann. Der Hauptsteuverschieber geht dafiir etwas nach hinten, um
das Niederdruckventil wieder einzuschalten (keine Abbildung).
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Abbildung 20: Fast gleichzeitig mit dem zweiten Linieren der
Matrizenzeile wird der Hauptsteuerschieber wieder nach vorn be-
wegt. Dadurch kann die Flissigkeit nur Uber das Hochdruckventil
in den Behdlter ablaufen, und im hydraulischen System verbleibt
ein Restdruck von 10 ati. Dieser hohe Druck wird so lange be-
stehen bleiben, bis der GuB erfolgt ist. Zum Flissigkeitsdruck ist zu
erkldren: Wenn durch die FlUssigkeitsstrémung die Bewegung der
Kolben bis zum Anschlag erfolgt ist, steigt der Flissigkeitsdruck
im hydraulischen System an, bis ein in das System eingeschaltetes
Druckregelventil &ffnet und die Flissigkeit entweichen l&Bt.

13

Abbildung 21: Nach dem Gub wird der hohe Druck im hydraulischen
System vermindert. Der Hauptsteuerschieber geht nach hinten, so
daB die Flissigkeit Uber das Niederdruckventil entweichen kann.
Die Matlrizenzeile, die nach dem GuB aus den Schraubsiockbacken
herausgehoben wird, wird nur noch mit niedrigem Druck von der
rechten Backe zusammengedrickt. Dabei wischen die beiden
auBenstehenden Matrizen an den Spannfldchen beider Backen ent-
lang, weshalb auch diese Arbeitsstellung der Hydrocentric als
Wischstellung bezeichnet wird. Die Rolle des Hauptsteuerschiebers
befindet sich auf der kurzen Kurvenerh&hung (Radius I1).
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Abbildung 22: Wenn sich der erste Elevator mit der Matrizenzeile
etwas angehoben hat, die Matrizen aber noch zwischen den
Spannfldchen der Schraubstockbacken sitzen, wird der Zusatzsteuer-
schieber durch das kurze Stahlstick geschlossen. Gleichzeitig wird
der Hauptsteverschieber weiter nach hinten bewegt, da seine
Rolle der Kontur des Kurvenringes folgt und weiter nach auBen
auf den Radius 11l gedrickt wird. Die FlUssigkeit, die jetzt wieder
unter hohem Druck steht, kann nicht mehr zum Schlauch C gelan-
gen. Sie stréomt durch den Schlauch F zum Wdahlzylinder und bringt
den Wdhlkolben und das Wdahlventil in die Grundstellung zuriick.
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Abbildung 23: Nachdem das Widhlventil in Grundstellung gedreht
worden ist, wird der Zusatzsteuverschieber wieder geéfinet. Die
Flussigkeit, die durch die Stellung des Hauptsteuerschiebers unter
hohem Druck steht, kann durch den Schlauch E zu beiden Schraub-
stockbacken-Zylindern strémen. Die rechte Schraubstockbacke wird
zuriick in ihre Grundsiellung geschoben, aber auch die linke gegen
ihren Anschlag gedriickt. Der Riickflup der Flissigkeit aus dem
vorderen Zylinder erfolgt Uber das Wahlventil, den Schlauch D und
das Riicklaufrohr., Der Hauptsteuerschieber geht anschliefiend in
Grundstellung. Es entsteht wieder druckloser Umlauf (Abb. 16).




bewegt. Die FlUssigkeit befindet sich wieder im
drucklosen Umlauf (siehe Abbildung 16).

Die verschiedenen Stellungen des Haupt- und Zu-
satzsteuverschiebers sind bei einem Umlauf der
Setzmaschine genau die gleichen fir»Ausschliefen
Links«, »Ausschlieen Rechts« und »Zentrieren«. Die
Stellung des Wahlventils bestimmt die Umlenkung
der Flissigkeit zu den Zylindern im Zylinder-Ge-
hduse entsprechend dem gegebenen AusschlieB-
oder Zentrierkommando.

Steht die Hydrocentric auf Stellung »Normalg, ist
also kein AusschlieB- oder Zentrierkommando ge-
geben worden, verhindert die Sperrklinke am Rol-
lenhilfshebel fir den Hauptsteuerschieber die Be-
wegung des Hauptsteuerschiebers. Nur wenn ein
Kommando gegeben wurde, betétigt der Frei-
gabemagnet die Sperrklinke, so daf sich der
Hauptsteuerschieber bewegen kann.

Der Zusatzsteuerschieber wird beim Maschinen-
durchlauf durch die beiden Kurvensticke immer
bewegt, auch wenn kein AusschlieB- oder Zen-
trierkommando gegeben wurde. Da sich bei abge-
schalteter Hydrocentric der Hauptsteuerschieber
nicht bewegt, gelangt die FlUssigkeit nicht in den
Zusatzsteuerschieber und lGuft unmittelbar in den
Behdlter zurick.

Anmerkung

Die Abdichtung der beiden Steuerschieber gegen
die jeweiligen Zylinder-Gehdusewandungen er-
folgt durch O-Ringe, deren Stellung durch Kunst-
stoffdistanzstiicke mit Querbohrungen zwischen
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Abbildung 24: Der Kurvenring mit Funktionsabschnitten. 1 Wahl-
ventilversiellung (10 at), 2 Schraubstockbackenverschiebung (2,5 at),
3 Ausschlieen (10 at), 4 Linieren (2,5 at), 5 zweites Ausschliefien
und AbguB (10 at), 6§ Wischen (2,5 at), 7 Wdhlventil- und Schraub-
stockbacken-Rickstellung (10 at), 8 druckloser Umlauf. Radius | und
Radius 11l = 10 at, Radius Il = 2,5 at.

zwei Seeger-Ringen fixiert ist. Die Steuerschieber
selbst sind auf bestimmte Ldngen im Durchmesser
mehrfach abgesetzt, so daf die Abdichtung nur
innerhalb der nicht abgesetzten Teile erfolgt. Da-
nach ergibt sich umgekehrt innerhalb der abge-
setzten Teile ein OlfluB zwischen diesen und den
O-Ringen.




Hinweise fiir die Wartung und Einstellung der Linotype-Hydrocentric

Ol einfiillen

Mit jeder Hydrocentric wird ein Kanister Ol (ca.
4 Liter) mitgeliefert. Das Ol wird in den Olbehdlter
eingefillt. Dazu |6st man die beiden Schrauben am
Olbehdlter und zieht den Olbehdlter ab. Das Ol
wird eingefillt und der Olbehdalter wieder be-
festigt. Wenn man jetzt den Motor kurz einschaltet,
muB die Pumpe das Ol férdern.

Luft im Hauptzylindergehduse oder Wéhizylinder?

Um ein schnelles Verschieben und starkes Anpres-
sen der Schraubstockbacken an die Matrizen zu
gewdhrleisten, darf sich keine Luft im Hauptzylin-
dergehduse befinden. Sollte Luft im Hauptzylinder-
gehduse vorhanden sein, so merkt man dies dar-
an, daB die Schraubstockbacken nur zégernd be-
wegt werden, da die Luft erst komprimiert wird.

Um das hydraulische System zu entliften, entfernt
man die beiden Innensechskantschrauben auf der
Oberseite des Hauptzylindergehduses und laft
den Antriebsmotor mehrmals kurz anlaufen, bis
Ol aus den Offnungen tritt.

Sinngemaf trifft dies auch fuir den Wdhlzylinder
bei der Hydrocentric, Type EH, zu.

(1) Einstellung des Hauptsteuerschiebers
(Type MH und EH)

Forderung: Wenn die Linotype-Setzmaschine in der
Grundstellung steht, soll zwischen der Sicherungs-
scheibe auf dem Hauptsteuerschieber und der
Einsenkung am Gehduse ein Spiel von 3,2 mm bis
4 mm ('/s” bis 5/32") vorhanden sein.

Einstellung: Drehe die Einstellschraube, bis das
richtige Spiel erreicht ist (Abbildung 25).

Anmerkung: Wenn die Matrizenzeile aus den
Schraubstockbacken herausgehoben wird, sollten
die Schraubstockbacken so lange an der Matrizen-
zeile anliegen, bis die Matrizen auf etwa /4 ihrer
Héhe an den Stirnseiten der Schraubstockbacken
anliegen. Um diese Einstellung zu kontrollieren,
drehe man die Maschine langsam von Hand durch
bei laufender Pumpe und beobachte die Bewe-
gung der Schraubstockbacken. Im richtigen Augen-
blick des Backenriickzuges aus jeder Ausschlief-
stellung sollte die Oberkante des ersten Elevators
etwa 50 mm (2”) oberhalb der Oberkante der
Schraubstockkappe liegen. Wenn man feststellt,
dafl die Backen zu frih zurickgehen, stelle man
die Einstellschraube des Rollenhebels gemaf Ab-
bildung 5 leicht zurick. Dadurch wird die Einstel-
lung des Hauptsteuerschiebers von 3,2 mm ('/s")
etwas vergroBert und somit eine Verzdgerung in
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dem Ablauf der Backenfihrung erzielt. Wenn der
Zeitablauf der Backenrickkehr nicht ausreichend
mit Hilfe der vorerwdhnten Einstellung des Haupt-
steuerschiebers verzogert werden kann, kdnnen
die Unterlegscheiben unter dem Lagerbock fir
den Hauptsteuerschieber und den Olbehdlter ent-
fernt werden. Danach muf3 die Einstellung des
Hauptsteuerschiebers nochmals erfolgen.

Man gehe bei dieser Einstellung vorsichtig vor, da
eine wesentliche VergroBerung des Spieles von
3,2 mm ('/s”) die Stellungen der Schieberstangen zu
den jeweiligen Offnungen im Hauptsteuerschieber
verdndert.

e

5,2 bis 4 mm

Abbildung 25: Die Einstellung des Hauptsteuerschiebers bei der
Hydrocentric, Type MH und EH. 1 Kurvenring, 2 Rollenhebel des
Hauptsteverschiebers, 3 Einstellschraube, 4 Hauptsteuerschieber.



Wenn dinne Matrizen am Ende einerZeile aus dem
ersten Elevator herausgeschleudert werden im
Augenblick der Backenrickkehr, insbesondere
dann, wenn nach links ausgeschlossen wird, dann
kehren die Schraubstockbacken zu frih zurick, und
die Einstellung sollte, wie oben erwdhnt, vorge-
nommen werden.

Wenn die Matrizen aus dem ersten Elevator da-
durch herausgeschleudert werden, daft beim Her-
ausheben der Matrizenzeile sich die Backen nach
innen bewegen, dann liegt der Zeitpunkt fir den
Rickzug der Backen zu spdt. Man kann den Zeit-
ablauf der Hydrocentric vorverlegen, indem man
eine zusdtzliche Unterlegscheibe unter die vordere
Auflage des Hauptsteuerschiebers und den Olbe-
hdlter tragenden Lagerbock einlegt. Danach muf
die Einstellung des Hauptsteuerschiebers nochmals
vorgenommen werden.

Selbstverstandlich kann ein dejustierter, abge-
nutzter oder defekter erster Elevator, der ein er-
héhtes Spiel der Matrizenzeile zulaft, ebenfalls
der Grund dafir sein, da3 die Matrizen aus dem
ersten Elevator herausfallen.

(2) Einstellung des Zusatzsteuerschiebers in der
Wahlistellung (Type EH)

Forderung: Die Feder des Rollenhebels fir den Zu-
satzsteverschieber aushdngen. Wenn die Linotype-
Setzmaschine etwas eingeriickt ist, und der Rollen-
hebel des Zusatzsteuerschiebers in der Mitte des
Kurvenstiickes steht, soll ein Spiel von 2 mm
(0,080") vorhanden sein, wenn der Zusatzsteuer-
schieber soweit wie moglich nach rechts gedriickt
wird.

Einstellung: Drehe die Einstellschraube, bis das
richtige Spiel erreicht ist und hdnge die Feder wie-
der ein (Abbildung 26).

Wenn sich die Schraubstockbacken zu frih bewe-
gen, bevor der erste Elevator véllig auf der
Schraubstockkappe aufsitzt, dann schliefit der Zu-
satzsteuerschieber nicht vollstdndig, und die Luft
von 2 mm (0,080”) muf3 verringert werden.

Fihren die Schraubstockbacken in dem Augenblick
eine kleine Einwdrtsbewegung aus, wenn die
Matrizenzeile aus den Schraubstockbacken her-
ausgezogen wird, dann muf3 das Spiel von 2 mm
(0,080") vergrofert werden. Dadurch wird die
SchlieBbewegung des Zusatzsteuerschiebers et-
was verzégert und das Offnen des Schiebers be-
schleunigt.

Anmerkung: Bei der Einstellung der beiden Stever-
schieber ist es notwendig, den Ubergang von dem
Wischdruck zu dem Offnungsdruck in ein giinstiges
Verhdltnis zu bringen, wenn der erste Elevator die
Matrizenzeile aus den Schraubstockbacken her-
aushebt.
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Beide Steuerschieber kdnnen diese Beziehung be-
einflussen. Die Steuerkurven fir beide Steuerschie-
ber sind im Hinblick auf ein einwandfreies Wischen
so gestaltet, daf der Ubergang eher eine Bewe-
gung der Schraubstockbacken nach innen hervor-
ruft. Eine Einstellung, welche die Einwdrtsbewe-
gung der Schraubstockbacken gerade vermeidet,
ergibt den besten Wischvorgang.

Der Hauptsteuerschieber sollte so eingestellt wer-
den, daf nach dem Wischen keine Einwdrtsbewe-
gung der Schraubstockbacken erfolgt. Wenn der
Wischdruck zu lange anhdlt, bewegen sich die
Schraubstockbacken nach innen. Durch Vergrofe-
rung des Spieles zwischen Rollenhebel und Kurve
kann diese Einstellung verdndert werden.

Abbildung 26: Die Einstellung des Zusatzsteuerschiebers bei der
Hydrocentric, Type EH. 1 Kurzes Kurvenstiick, 2 Langes Kurvenstick,
3 Rollenhebel des Zusatzsteuerschiebers, 4 Einstellschraube, 5 Zu-
satzsteuverschieber.




Der Zusatzsteuerschieber muB3 zeitlich so einge-
stellt werden, daf3 in den Leitungen zum Haupt-
zylindergehduse mit den Schraubstockbacken kein
Druck vorhanden ist, wenn der Zusatzsteuerschie-
ber schlieft. Der Zusatzsteuerschieber schliefit,
wenn der Hauptsteuerschieber von der Stellung
»Wischen« sich in die Stellung »Schraubstockbak-
ken 6ffnen« bewegt. Wenn der Zusatzsteuerschie-
ber zu frih schlieBt, hdlt sich der Wischdruck in den
Leitungen zu den Zylindern, deren Kolben das
Schliefen der Schraubstockbacken herbeifihren.
Im Augenblick des Herausfihrens der Matrizen-
zeile aus den Schraubstockbacken bewirkt dieser
Druck eine kleine Einwdrtsbewegung der Schraub-
stockbacken. Dies kann dadurch korrigiert werden,
daf die Einstellung des Zusatzsteuerschiebers ge-
dndert wird, und zwar in der Weise, daf} die Luft
zwischen Rollenhebel und Kurvenring verdndert
wird.

Die Aufgabe des Zusatzsteuerschiebers liegt dar-
in, daB er den Oldurchflu® zum Hauptzylinderge-
hduse verhindern soll, solange die Wdhleinrich-
tung betdtigt wird. Wdhrend des Herunterfahrens
des ersten Elevators bewirkt das lange Stahlstiick
das Schlieflen des Zusatzsteuerschiebers und ver-
hindert eine Bewegung der Schraubstockbacken.
Das kurze Stahlstick bewirkt ebenfalls ein Schlie-
en des Zusatzsteuerschiebers und verhindert den
DurchfluB zu dem Hauptzylindergehd&duse im Augen-
blick des Offnens der Schraubstockbacken.

Wdhrend dieser Zeit wird die Wdhleinrichtung in
die Grundstellung (Reg.) zurickgestellt.

(3) Einstellung der rechten Schraubstockbacke

Die Einstellung der rechten Schraubstockbacke wird
in der bisher iliblichen Weise mit der Einstellschrau-
be am Messerblock eingestellt, und zwar so, dafB
das Matrizenbild auf dem Zeilenk&rper auf der
rechten Selte weder einen Einzug noch einen Uber-
hang aufweist,

Gewindebuchse
E—5642

Zylinder mit Kolben fir
linke Schraubstockbacke
\ Gewindestift 1 —4986

%

S

(4) Einstellung der linken Schrauvbstockbacke

Die linke Schraubstockbacke wird von der Zentra-
len Formateinstellvorrichtung her in ihre richtige
Lage eingestellt. Zur Verstellung wird der Kupp-
lungsring zwischen der Teilscheibe und dem Kegel-
trieb geldst. Die Einstellung der linken Schraub-
stockbacke kann dann direkt an der Kupplungs-
welle, die zum Kegeltrieb fiihrt, vorgenommen
werden. Nach der Einstellung muf3 der Kupplungs-
ring wieder angezogen werden.

(5) Zentrieren

Nachdem die rechte und die linke Schraubstock-
backe richtig eingestellt worden sind, kann die
Mittestellung der Schraubstockbacken beim Zen-
trieren gepriift werden. Zu diesem Zweck werden
zwei Abgisse ausgefilhrt, bei denen die Hydro-
centric auf Stellung »Mitte« (Cen.) eingestellt
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Abbildung 27: Zwei verschiedene Prifmethoden der Zeilenmitte.

wurde. Das Zusammentreffen der beiden Schraub-
stockbacken in der Zeilenmitte kann auf verschie-
dene Weise nachgepriift werden, wie es die Ab-
bildung 27 darstellt.

Ist festgestellt worden, daf3 sich die Schraubstock-
backen nicht in der Zeilenmitte treffen, muf die
Zentrierung zur Mitte wie folgt neu eingestellt
werden.

SchlieBschraube

Zahnstange der linken
Schraubstockbacke

] ]

Abbildung 28: Schnitt durch das
Hauptzylinder-Gehduse und die
beiden Zylinderbohrungen mit den

doppelt wirkenden Kolben fiir die
Verschiebung der Schraubstock-
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Zylinder mit Kolben fiir rechte Schraubstockbacke
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backen.

Zahnstange der
rechten Schraubstockbacke



Abbildung 29: Um an die Zahnstangen und Fihrungsstiicke der Schraubstockbacken und an das Zentrier-Ritzel zu gelangen, missen der
erste Elevator und die Schraubstockkappe entfernt werden.

1. Die beiden Schraubstockbacken treffen links
auflerhalb der Zeilenmitte zusammen (Abbil-
dung 27). Die linke Schraubstockbacke hat dabei
einen kirzeren Weg als die rechte zurlickgelegt,
weil das Zahnspiel zwischen dem Ritzel und den
beiden Zahnstangen der Schraubstockbacken un-
gleich verteilt war. Dadurch konnte keine exakte
Einmittung durch das Zentrier-Ritzel erfolgen.

2. Die Zahnstange der linken Schraubstockbacke
muB nach links gestellt werden, um ein gleich-
mdfiges Zahnspiel zwischen dem Zentrier-Ritzel
und den beiden Zahnstangen der Schraubstock-
backen zu erhalten.

Nachdem der Gewindestift 1-4286 geldst worden
ist, wird die Gewindebuchse E-5642 mit einem zy-
lindrischen Stift (Dorn) gedreht. Um die Zahnstange
der linken Schraubstockbacke nach links zu stellen,
mufd der zylindrische Stift, der in eine der Boh-
rungen der Gewindebuchse gesteckt wurde, nach
oben bewegt werden.

3. Der durch das Verstellen der Gewindebuchse
entstandene Uberhang des Schriftbildes auf der
linken Seite (Zeilenanfang) muf3 beseitigt werden.
Die linke Schraubstockbacke ist, wie schon be-
schrieben, neu einzustellen.

4. Durch zwei Abglisse, bei denen die Hydrocentric
auf Stellung »Mitte« (Cen.) eingestellt wurde, ist
die Mittestellung der beiden Schraubstockbacken
erneut nachzupriifen. Eine eventuelle Nachregulie-
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rung ist entsprechend der Priifung nochmals aus-
zufiihren. .

(6) Wahlklinken-Magnete

Die beiden Wahlklinken-Magnete an der Riickseite
des Zylinder-Gehduses sind auf Grundplatten be-
festigt, die zur Einstellung der richtigen Lage der
Magnete zu den Wadhlklinken verstellt werden
kénnen. Die Grundplatten werden mit Hilfe von
zwei Muttern und einem Gewindestift, der durch
jede Platte hindurchgeht, verstellt.

Die Magnete sollen so sitzen, daf} ihre Ankerbe-
wegung die Wahlklinken am Ende des Ankerweges
betdtigen. Die grofte Kraft ist ndmlich am Ende
der Ankerbewegung vorhanden, und deshalb muf3
durch richtige Stellung der Magnete die beste
Wirkung auf die Wdhlklinken erreicht werden.

Die linke Klinke wird normalerweise durch ihre
Feder mit dem Schlitten des Wahlkolbens in Ein-
griff gehalten, wenn der linke Magnet nicht erregt
ist. Die rechte Klinke wird dagegen durch ihre Fe-
der vom Schlitten frei gehalten, wenn ihr Magnet
unbetdtigt ist.

Es muB gepriift werden, ob die Klinken bei Betdti-
gung durch die Wdhlimagnete zum Schlitten die
richtige Stellung einnehmen. Falls erforderlich,
missen die Grundplatten der Magnete mit Hilfe
der Muttern auf den beiden Gewindestiften neu
eingestellt werden.
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