Bedienungsanleitung

LINOTYPE

fur die Linotherm-Heizung

Durch die allseitige Isolierung des Giefitopfhalses
ist die Giefleistung mit derLinotherm-Heizung ver-
bessert worden. Die Ohren, mit denen bisher der
Giefitopf im Gieftopfmantel aufgehdngt war, sind
fortgefallen. Dadurch wird der Wdrmeabfluf in
der thermisch kritischen Zone des Giefhalses und
des Giefmundes unterbunden. Die Zeile wird nun
mit einer lber die ganze Formatbreite konstanten
Temperatur gegossen. Um eine allseitige Isolie-
rung des GieBhalses zu erreichen, erfolgt die Auf-
hdngung iliber einen Tragstab, der in einem mit
mehreren Glimmerscheiben isolierten Halteklotz
sitzt (Abbildung 1). Dieser Halteklotz ist seinerseits
mit dem GieBtopfhals verschraubt und verstiftet.
Durch den Tragstab ist die Aufhdngung leicht
elastisch, denn der Tragstab federt beim Gief3pro-
zeB etwas durch. Damit ist dafiir gesorgt, daB sich
der Giefmund auch bei gewissenUngenavigkeiten
in der Einstellung, wie sie auch durch thermischen
Verzug auftreten kdnnen, an die Giefiform anlegt.
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Der Tragstab ist auf beiden Seiten im Mantel ge-
lagert und wird auf der linken Seite durch zwei
Nutmuttern axial gehalten. Mit Hilfe dieser Nut-
muttern und dem auf den Tragstab aufgeschnitte-
nen Gewinde kann der Topf seitlich im GieBtopf-
mantel verschoben werden. Die Bohrungsreihe des
GieBmundes laBt sich damit leicht mit dem Gief-
formschlitz zur Deckung bringen.

Zur riickwdrtigen Lagerung des Giefitopfes dient
eine Nase am Kessel, in der eine Tragschraube
sitzt, die sich in einem Ausschnitt des Giefitopf-
mantels abstiitzt (Abbildung 1). Die obere Lage-
sicherung derTragschraube libernimmt eine Briicke.
Durch Verstellung der Tragschraube in der hinteren
Gieftopfaufhdngung laBt sich der Topf um die
Achse des Tragstabes kippen. Dadurch kann der
Giefimund, wenn die Anlage liber die Formatbreite
gegeben ist, justiert werden, ohne daf} eine Nach-
stellung der Schrauben an den Gieftopffiiten er-
forderlich ist.

Der GieBtopf besteht neverdings aus zwei Teilen,
ndmlich dem Giefltopfkessel und dem Giefitopf-
hals. Das ergibt, ebenso wie die gerade Linien-
flihrung des Halses, die Moglichkeit, den GieBhals
in der Fertigung nachzuarbeiten, um im Sandguf
bedingte Unebenheiten zu beseitigen. Die Stro-
mungsverhdltnisse sind im Vergleich zum alten
GieBkessel verbessert worden. Nach dem Ferti-
gungsprozeB werden beide Teile zum GieBtopf
zusammengeschraubt. Fir 28-, 34- und 42-Cicero-
Ausfiihrung wird der gleiche Giefikessel verwen-
det, lediglich der Gief3hals ist entsprechend dem
Format ausgefihrt.

Infolge der konstruktiven Anderung des Halses
steht bei der Linotherm-Heizung der Bleispiegel
hoher. Dadurch ist das Luftvolumen im Gief3hals
(zwischen Bleispiegel und Giefimund) kleiner,

Der Gieftopf hat ein groferes Fassungsvermdgen,
so daB beim Giefen groBer Kegel Temperatur-
schwankungen, die durch die grofere Menge des
einzuschmelzenden Metalls auftreten, so klein ge-
halten werden, daB sie praktisch nicht in Erschei-
nung treten.

Der Pumpenkolben verbindet die Vorteile des
Scheibenkolbens mit denen des Vollkolbens, ndm-
lich die Beweglichkeit der Ringe mit der tieferen
Aufhéngung (Abbildung 2). Die Krafteinleitung iiber
die Kolbenstange erfolgt in der Mitte des Kolbens.
Ein Verkanten kann nicht mehr eintreten, da der
Kolben zur Hélfte geschoben und zur Halfte ge-
zogen wird.

Fur die Gieftopfkesselheizung werden die bishe-
rigen bewdhrten Heiztaschen und Elemente weiter-
verwendet. Fir den GieBkessel finden je 3 Heiz-
elemente mit zusammen 1350 Watt Verwendung.
Die duBere Giefitopfheizung besteht nunmehr aus

Abbildung 2: Der neue Pumpenkolben in seinen Einzelteilen.
Auf die Kolbenstange ist ein Deckel aufgeschoben, der auf
der Metalloberfldche schwimmt und als Spritzschutz dient.

3 Heizelementen. Zu den beiden Halselementen
ist ein Bodenheizelement dazugekommen. Diese
neu entwickelten Elemente haben eine Leistung
von je 500 Watt. Bei der 42-Cicero-Heizung wurden
die Halsheizelemente auf 700 Watt verstadrkt.

Bei diesen Heizelementen ist ein schleifenformig
gebogener Rohrheizkorper in eine wdrmebestdn-
dige Messinglegierung eingegossen (Abbildung 3).
Die Heizelemente werden nicht mehr mit einer
Klemmvorrichtung befestigt, sondern direkt auf die
dafiir bestimmten Fldchen am GiefBhals und Gief3-
kessel aufgeschraubt. Die beiden GieBhalsele-
mente liegen plan am GieBhals und mit ihrer Stirn-
flache am GieBmundflansch an. Die Folge ist eine
bessere Anlage der Heizelemente und dadurch ein
gleichmadBiger Wadrmeibergang.

Die neven Temperaturregler fir Giefitopf und Gief3-
mund sind Prdzisions-Thermostate (Abbildung 6),
die nach dem Ausdehnungsprinzip arbeiten. Die
Thermostate dienen nur zur Steuverung der Schalt-
schitze, und diese schalten erst den eigentlichen
Heizstrom.

Der Temperaturfiihler fiir den Kesselregler befindet
sich an der gleichen Stelle im Metallbad wie bis-
her, ndmlich in unmittelbarer Ndhe der durch den

Abbildung 3: Der Schnitt durch das Halsheizelement zeigt den
schleifenférmig gebogenen Rohrheizkdrper, der in eine
wdrmebestdndige Messinglegierung eingegossen ist.



Metallzufiihrer nachgefiihrten Letternmetallstange.
Der Temperaturfihler fiir den GieBbmundregler ist
in eine Nut im GieBBhals in der Ndhe des GieB3-
mundes eingelegt (Abbildung 10). (Bei den ersten
Mustern in einer Bohrung). Der Temperaturfiihler
erfaflt damit alle fiir die GieBmundregelung we-
sentlichen Temperaturen: die Temperatur des
GieBmundes, die Temperatur des Heizelementes
und die Temperatur des beim Gieflen durchstro-
menden Letternmetalls.

Die Thermostate fiir die Kessel- und Giefmund-
regelung lassen sich stufenlos einstellen. Die Ther-
mostate selbst werden in der Maschine nach den
tatsdchlich gemessenen Temperaturen eingeeicht.
Der eingestellte Skalenwert beim Kesselregler ent-

Einstellungen

(1) Giemundabdruck

Zur Sicherung der GieBmundanlage an der Riick-
seite der Giefiform beim Guf mufl der Giemund-
abdruck mit Sorgfalt vorgenommen werden. Nach-
dem die Rickseite der Giefiform gleichmdfig ein-
tuschiert worden ist, |4t man die Setzmaschine
soweit durchlaufen, bis die Rolle des GiefBtopf-
rollenhebels vor dem kurzen Stahlstiick auf ihrer
Kurvenscheibe steht. Dann bringt man ein Blatt
Seidenpapier (Schreibmaschinen-Durchschlagpa-
pier) zwischen GieBfmund und Giefiform und driickt
zuerst den Giefitopf von Hand nach vorn. Am Ab-
druck sieht man, ob der Giefitopf gleichmafBig nach
vorn zur Anlage kommt.

Die Nachregulierung der seitlichen Anlage erfolgt
in der gewohnten Weise an den Gieftopffiien.
Nachdem die Fiifie soweit einjustiert wurden, daf
der Giefitopf gleichmdBig zur Anlage kommt, kann
der weitere Abdruck mit der Maschine erfolgen.
Es ist darauf zu achten, daf nach der Einjustierung
an den Fifen seitlich und in der Hohe Luft von
einer Achtelumdrehung der Einstellschrauben vor-
handen ist.

(2) Einstellung der Nutmuttern am Tragstab

Durch das auf den Tragstab aufgeschnittene Ge-
winde und zwei Nutmuttern kann der Giefitopf im
Giefitopfmantel seitlich verstellt werden. Die Boh-
rungsreihe des Giefmundes muf3 sich mit dem
Giefiformschlitz bel Idngstem Zeilenformat in der
Breite decken.

Die Einstellung mit Hilfe der Nutmuttern kann bei
angeheiztem Topf erfolgen. Dabei ist es notwen-
dig, den Deckel fiir den Giefitopfmantel abzuneh-
men, nachdem der Pumpenkolben herausgenom-
men worden ist. Mit den zwei mitgelieferten Ha-
kenschliisseln kénnen dann die Nutmuttern gedreht
werden.

spricht so der Temperatur des Metallbades im
Kessel und bei dem Giefimundregler der Tempe-
ratur an der Oberfldche des Giefimundes.

Da die Temperaturen thermostatisch geregelt wer-
den, ist der Stromverbrauch bei der Linotherm-
Heizung trotz der erhéhten Leistung nicht gestie-
gen; im Gegenteil konnte bei allseitig isolierter
Aufhdngung des GieBhalses ein etwas geringerer
Stromverbrauch dls bei den Heizungen dlterer
Bauart beobachtet werden.

Die Linotherm-Heizungen flir 28, 34 und 42 Cicero
sind im wesentlichen gleich, lediglich der Gief-
hals, die Halsheizelemente und die Abdeckhaube
fir den Hals sind bei 34 und 42 Cicero entspre-
chend dem Format breiter.

Soll z. B. der Gief3topf nach links gestellt werden,
so wird zundchst die innere Mutter gelést. Durch
Rechtsdrehung der dufleren Nutmutter 1dBt sich
der Giefitopf nach links ziehen. Mit der inneren
Nutmutter, die in diesem Fall als Kontermutter an-
zusehen ist, wird dann die eingestellte Lage durch
Anziehen an den Giefitopfmantei gesichert. Bei
Verstellung nach rechts ist in umgekehrtem Sinne
zu verfahren.
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Abbildung 4: Neue Ausfihrung der hinteren GieBtopfaufhdn-
gung mit seitlicher Fixierung der Nase des GieBkessels.

Bei der Linotherm-Heizung 2. Serie ist bei der hin-
teren Aufhdngung die Nase am Kessel durch die
Haltebriicke auch seitlich gefiihrt (Abbildung 4).
Die Haltebriicke wird durch zwei Sechskantschrau-
ben mit Kontermuttern seitlich im Gief3topfmantel
fixiert. Bei der seitlichen Verstellung des Trag-




stabes ist es bei dieser Ausfihrung erforderlich,
daf die beiden seitlichen Sechskantschrauben an
derHaltebriicke sowie die beidenInnensechskant-
schrauben der Haltebriicke gelost werden, damit
diese der Seitwdrtsbewegung des Giefitopfes fol-
gen kann. Die seitlichen Fixierschrauben an der
Haltebriicke sind dann entsprechend der Verschie-
bung des Tragstabes einzustellen und zwar so,
daB der Tragstab nicht verspannt wird.
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Abbildung 5: Hintere GieBtopfaufthdngung. 1 Haltebricke,
2 Tragschraube, 3 Kupferstopfen, 4 Konterschraube.

(3) Einstellung der hinteren Giefitopfaufhdngung

Wenn die Anlage in der Formatbreite auf beiden
Seiten stimmt, kann, wenn erforderlich, mit der Ver-
stellung der hinteren GieBtopfauthdngung die
obere und untere Anlage des Giemundes an der
Giefform nachgestellt werden. Durch Drehung der
Tragschraube wird der Giefitopf hinten hdher oder
tiefer gestellt und schwenkt dabei mit seiner vor-
deren Aufhdngung um die Achse des Tragstabes.
Um an die Tragschraube der hinteren Aufh@ngung
zu gelangen, muf die VerschluBschraube im Gief-

topfdeckel herausgeschraubt werden. Ein passen-
der Sechskantstiftschliissel (Inbusschliissel) wird
mit dem Werkzeug mitgeliefert. Nachdem die hin--
tere Sechskantschraube, welche lber einen Kup-
ferstopfen die Stellung der Tragschraube fixiert,
gelost worden ist, kann die Tragschraube ge-
dreht werden. Wenn der Giefmund unten stdrker
anliegt, wird die Tragschraube rechtsherum ge-
dreht. Bei einer stdrkeren oberen Anlage des
GieBmundes erfolgt die Drehung linksherum.

Bei stdrkerer Verstellung der Tragschraube ist es
gegebenenfalls erforderlich, durch Nachstellung
an den oberen und unteren Stellschrauben an den
GieBtopffiiben die Giefmundbohrungen in der
Hohe voll auf den Zeilenfu3 zu bringen.

(4) Héhe des Bleispiegels

Der Héhe des Bleispiegels kommt besondere Be-
deutung zu, da der GieBlhals konstruktiv so ge-
staltet ist, da das Luftvolumen gering gehalten
wird. Der Bleispiegel soll ca.70 mm unter der Ober-
fldche des Deckels zum Giefitopfmantel liegen.
Eine grofere Abweichung von dieser Héhe nach
oben und unten bringt entweder Uberldufer oder
hohle Zeilen.

(5) Temperatur-Regelung

Um die mit dem Thermex-Gieirad gegebenen Vor-
teile fiir den Guf auszunutzen, soll die Kesseltem-
peratur ca. 300 “C und die Oberfladchentemperatur
des GieBmundes ca. 260 °C betragen. Im allge-
meinen werden mit einer Kesseltemperatur von
305 °C und einer GieBmundtemperatur von 265 °C
die giinstigsten Ergebnisse zu erzielen sein. Bei
diesen Temperaturen — 305 °C Kessel, 265 °C GieB-
mund — ist es mdglich, alle Kegel und Formate
einwandfrei zu gieBen. Gegebenenfalls kann mit
dem Kilhlwasser nachreguliert werden.

Abbildung é: Die Thermostate arbeiten auf dem Prinzip der
Ausdehnung einer wadrmeempfindlichen Flissigkeit. Beim Ein-
stellen einer niedrigeren Temperatur darf der Reglerknopf
um hbchstens 20 Grad zuriickgedreht werden, da sonst Be-
schédigungen auftreten kénnen.

(x = ausgeschaltet, y = eingeschaltet)
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Abbildung 7: Alle Teile der Temperaturregelung, wie zum Beispiel Thermostate mit Mikroschalter, Schaltschiitze, Anschlufklem-
men, sind in einem Reglerkasten untergebracht, der an der linken Seite des GieBaggregates angeschraubt ist.

(6) Eineichung der Regler

Die Regler werden normalerweise im Werk bei der
Montage eingeeicht. Falls erforderlich, kann ein
nachtrdgliches Eineichen der Regler einfach vor-
genommen werden.

Nachdem durch Messung die Temperatur im Gief3-
topf und die Oberfldchentemperatur des Giefimun-
des festgestellt worden ist,*) wird kontrolliert, ob
die gemessenen Werte mit den eingestellten Wer-
ten auf der Skala ilbereinstimmen. Ist dies nicht
der Fall, wird wie folgt verfahren:

Nach Abschaltung der Heizung werden die Ein-
stellknépfe der Regler abgezogen, nachdem die
Gewindestifte in den Einstellknépfen geltst wor-
den sind (Abbildung 7). Der durch vier Schrauben
gehaltene Gehdusedeckel wird abgenommen und
die Klemmschraube am Kupplungsflansch kann
dann geldst werden. Dabei muf3 die Reglereinstell-
schraube festgehalten werden. Jetzt wird der wie-
der aufgeschobene Skalenknopf so gedreht, daf
der angezeigte Wert mit dem Mefiwert lberein-
stimmt. Die Reglereinstellschraube darf sich da-

bei nicht mitdrehen. Nach der Einjustierung ist der
Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge vorzu-
nehmen. Nach dem Aufheizen empfiehlt es sich,
eine Nachpriifung vorzunehmen

(7) Zwischenraum zwischen Pumpenabstellhebel
und Anschlagstiick am Pumpenhebel

Durch den hohen Bleistand im Giefthals kann beim
Durchlauf der Maschine, ohne dafi gegossen wird,
infolge der auftretenden geringen Abwdartsbewe-
gung des Pumpenkolbens Metall aus dem Gief-
mund treten und zu Stérungen, wie blanker Zeilen-
fuk und Uberldufer, fiihren. Aus diesem Grunde
darf der Zwischenraum zwischen dem Pumpenab-
stellhebel und dem Anschlagstiick des Pumpenhe-
bels nicht grofer als 0,8—1,0 mm sein (bisher
/16" = 1,6 mm).

*) Zur Messung der Kesseltemperatur sind die iiblichen Ther-
mometer ausreichend. Zur Messung der Gieimundtemperatur
wird ein Oberfldchenthermometer (Pyrometer) verwendet, das
gegebenenfalls von der Linotype GmbH in Frankfurt angefor-
dert werden kann.




Stérungen

(1) Schriftbild ist schlecht ausgegossen

a) Temperatur ist zu niedrig

Zu geringe Temperatur von Topf und/oder Hals
duBert sich im Schriftbild dadurch, daf die Schrift-
bildoberflache wolkig aussieht (Knetmarken) und
der Zeilenk&rper ein strahlenférmiges Aussehen
aufweist.

Abhilfe durch Einstellung der erforderlichen Tem-
peratur.

b) Mangelnde Entliiftung

Mangelnde Entliftung kann im Schriftbild an punkt-
férmigen Vertiefungen auf der Oberfldche erkannt
werden.

Zur Abhilfe sind die Luftkandle mit der GuBersten
Spitze einer Nadelfeile vorsichtig aufzufeilen, und
zwar so, dafl lber die gesamte Breite des Gief3-
mundes ein gleichmaBiger, nadelférmiger Abfall
entsteht.

c) Zu hoher Bleispiegel

Bei zu hohem Bleispiegel ist beim Arbeiten ohne
Schnellfallklinke die Anlaufstrecke fir das Schrift-
metall im Hals nicht grol genug, so daB das Me-
tall, das zuerst aus dem GieBmund austritt und die
Qualitdat des Schriftbildes bestimmt, den Giefimund
noch in einer Periode relativ niedrigen Druckes
verlafnt.

Als Abhilfe empfiehlt es sich, den Bleispiegel tie-
fer zu nehmen. Vorteilhafter ist jedoch, dafy dort,
wo hdchste Qualitdt des Schriftbildes bei kompak-
tem Zeilenk&rper verlangt wird, mit der Schnell-
fallklinke gearbeitet wird, da hier das Schrift-
metall vom ersten Augenblick an mit dem voll
durch die Pumpenfeder zur Verfiigung stehenden
Druck in die GieBform eingespritzt wird.

d) Matrizenbild beschédigt

Durch intensive Anwendung von sdurehaltigen
Reinigungsmitteln fir Matrizen kdnnen die Prdge-
bilder angeldst werden, was sich beim Abguf
durch niedrige Qualitdt des Schriftbildes zeigt.

€) Schlechte Legierung

Die Qualitdt des Schriftbildes wird weitgehend
von der Qualitdt des verwendeten Schriftmetalls
beeinfluft.

Es empfiehlt sich daher, einwandfreies Metall mit
vorgeschriebener Zusammensetzung von 5/12 nach
DIN 16512 zu verwenden; fir hdchste Qualitat sollte
Metall mit der Zusammensetzung 7/12 verwendet
werden.

(2) Hohler Zeilenkdrper

a) Schlechte Entliiftung

Falls die Luftkandle nicht weit genug gedffnet sind,
ist hier die Erscheinung des pordsen Zeilenkdrpers

vorhanden, da die Luft nicht vollstdndig aus der
GieBform entweichen kann.

Luftkandle wie unter 1. b) beschrieben dffnen.

b) Bleispiegel steht zvu tief

Bei zu tief stehendem Bleispiegel ist das Luftvolu-
men, das sich im Gief3hals befindet, zu groB. Die
fir den GiefBprozefll erforderliche Entliftung kann
nur unvollkommen stattfinden.

Abhilfe durch Hoherlegen des Bleispiegels.

c) GieBmund zu heifl

Bei zu heiflem Giefimund tritt beim Zurlickgehen
des Pumpenkolbens ein RickfluB ein. Die Zelle
wird am Fuf} hohl.

Durch entsprechende Temperatureinstellung im
GieBmund kann dies vermieden werden.

d) Zu wenig Kiihlwasser

Auch hier tritt, da die gegossene Zeile beim Gief-
prozef nicht vollstdndig erkaltet ist, ein Hohlwer-
den des Fufies ein.

Abhilfe durch grofere Kihlwassermenge, die an
der Einstellspindel im Kiihlwasserdosiergerat ein-
zustellen ist.

e) Zu schneller Lauvf der Maschine

Bei Maschinen mit regelbarem Antriebsmotor kann
flir den GuB groBer Kegel der Funktionsablauf der
Maschine so schnell eingestellt sein, daf3 die zur
Erstarrung der Zeile gegebene Zeit nicht ausreicht.
Auch hier duBert sich das im Hohlwerden des Zei-
lenfuf3es.

Durch langsameren Lauf der Maschine kann Besse-
rung geschaffen werden.

Es sel darauf hingewiesen, daf3 die unter 2 c), d)
und e) geschilderten Erscheinungen weitgehend
voneinander abhdngig und gegenseitig beeinfluf3-
bar sind.

(3) Der Zeilenfuf} ist blank

a) Abreifien der Buizen

Das Abreien der Butzen kann einmal von nicht
aufgeriebenen Bohrungen herriihren. Hier reifien
beim Zurlickgehen des GieBtopfes die AnguBBbut-
zen von der gegossenen Zeile ab und bleiben in
den Giefmundbohrungen stecken. Sie schmelzen
bis zum ndchsten Guf nach, setzen sich als Tropfen
vor den Giefmund und verhindern die fugendichte
Anlage zwischen Giemund und Gief3formrlickseite.
Dieses Ubel kann durch kréftiges Aufreiben der
GieBmundbohrungen mit der Gieflmundreibahle
beseitigt werden. (Nach dem Aufreiben ist der
Giemund mit einem Olstein abzuziehen.) Zum an-
dern kann das Abreifien der Butzen durch springen-
den Giefitopf auftreten. Bei zu viel Luft der unteren



Stellschrauben an den GieBtopffiiien steigt der
Topf beim Guf hoch. Sofort nach dem Guf, noch
bevor die Butzen aus den Giefmundbohrungen
heraustreten, fdllt der Giefbtopf nach unten und
schert bei diesem Vorgang die Gufibutzen ab.

Durch sauberes Einjustieren der Stellschrauben an
den GleBtopffiiBen (/e Umdrehung Luft) ist hier
Abhilfe zu schaffen.

b) Temperatur ist zv niedrig oder zu hoch

Abhilfe durch Einstellen der entsprechenden Tem-
peratur.

c) Zu hoher Bleispiegel

Beim Vorgehen des GiefBtopfes kann bei zu hohem
Bleispiegel etwas Metall aus dem GieBmund her-
austreten und sich als Tropfen vor den Giefimund
setzen und hier ebenfalls die fugendichte Anlage
verhindern.

Abhilfe durch Einstellen des Bleispiegels auf das
vorgeschriebene Maf.

d) Zu viel Luft zwischen Anschlagstiick am Pumpen-
hebel und Pumpenabstellhebel

Bei zu viel Luft kann beim Lauf der Maschine, ohne
daf gegossen wird, etwas Letternmetall aus dem
GieBmund heraustreten. Dieses filihrt zu der er-
wdhnten Erscheinung des blanken Zeilenfuf3es so-
wie zu Uberlaufern.

Soweit noch nicht geschehen, ist die Luft von bisher
/16" (1,5875 mm) auf 0,8—1 mm zu verringern.
ZweckmdBigerweise geschieht das durch Neu-Ver-
stiften des Lagers fir den Pumpenabstellhebel,
was durch einen Monteur vorzunehmen ist.

e) Mangelhafte Anlage durch Behinderung des
Gieflaggregates

Es kann geschehen, daf der GieBmund in seiner
Anlage an der GieBform behindert wird, und zwar
dadurch, dafl der Giefitopfmantel an die obere
Rippe des Giefiradschlittens oder an die Anschluf-
stiicke (Knie) fur die Kiihlwasserschlduche anstoft.
Ebenso kann das Gehduse fiir den Giefiradwischer
an den rechten GieBtopfful oder der Deckel fiir
den GieBtopfmantel an das Lager fir den Pum-
penabstellhebel anstoen und die fugendichte An-
lage zwischen GieBmund und GieBform behindern.

Hier ist zu priifen, ob zwischen allen diesen Partien
geniligend Luft vorhanden ist; wenn nicht, sind die
entsprechenden Teile nachzuarbeiten.

f) GieBradwischer funktionslos

Liegt der GieBradwischer nicht an, bleiben an der
Giefiformriickseite Bleipartikel hdngen, die die An-
lage behindern und zu blankem ZeilenfuB® und zu
Uberlgufern fiihren.

Abhilfe durch Anstellen des GiefBradwischers an
die Giefradriickseite. Es empfiehlt sich, den Filz
fir den GieBradwischer mit Ol, Silikon-Ol oder mit
dem handelsiiblichen Sprihmittel Metl-Repl zu
tranken.

g) Luftkandle dichten nach oben nicht ab

Durch Bearbeitungsfehler kann es geschehen, daf
besonders bei kleinem Kegel die Dichtungsfldche
auf der Riickseite des Gieflformoberteiles nicht
ausreichend ist, um die Luftkandle beim Gufl nach
oben abzudecken.

Hier hilft nur ein Auswechseln des GieBmundes.
Viele dieser Griinde fiihren, wie dargestellt, zu
Schmieren des ZeilenfuBes, wobei das Blankwer-

den des Zeilenfufes in den meisten Fdllen eine
Vorstufe von Uberldufern darstellt.

(4) Storungen am Regler und der Heizung

Bei Storungen, die auf den Regler zurlickzuflihren
sind, ist dieser auszuwechseln.

Beispiel: Durchgehen der Heizung, zu grofies
Schaltspiel, Absinken der Temperatur.

(5) Heizelemente ausgefallen

Nach Feststellung, welches Heizelement ausgefal-
len ist, wird dieses wie im Abschnitt »Montage«
beschrieben, ausgewechselt.

Als Hinweis fir die Stelle der Stérung dienen die
in der nachstehenden Tabelle aufgefiihrten Werte.

28 und

34 Cic. 42 Cic.
Tabelle Ampere Ampere
Gesamtstrom 13 (12,954) 14,8 (14,772)

Kesselheizung 6,15  (6,136) 6,15 (6,136)

AuBere Heizung
(Hals + Boden) 6,85 (6,818) 8,65 (8,636)

Hals 455 (4,545) 6,35 (6,363)
Boden 23 (2,272) 23 (2,272)

Durch Vergleich mit der Anzeige am Amperemeter
ist es oftmals mdéglich, die Stérungsstelle vorauszu-
sagen. Das Feststellen von beschddigten Kessel-
heizkorpern kann, wie im Linotype-Instruktions-
buch beschrieben, vorgenommen werden.

Bei allen Arbeiten an den elektrischen Teilen der
Linotherm-Heizung ist diese abzuschalten und bei
Maschinen mit Lino-Zentrale zusdtzlich der Netz-
stecker zu ziehen. Diese Anweisung gilt auch fir
das Offnen des Reglergehduses.
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Abbildung 8: Schaltplan der Linotherm-Heizung F 40.01—84, 1. Serie (nur fur 220 V Wechselstrom)
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Montagen
(1) Ein- und Ausbavu des Gieflaggregates

Das GieBaggregat kann im fertigmontierten Zu-
stand, also mit anmontiertem Regler, eingebaut
werden, Daflr ist erforderlich, dafy der Gieftopf-
rollenhebel, das Schutzblech oberhalb des Gief3-
rades, das Lager des Pumpenabstellhebels, der
GieBtopfpumpenhebel, das Spdneableitblech un-
terhalb der Ein- und Ausriickvorrichtung und nach
Losen der Kiihlwasseranschlusse der Giefiradschlit-
ten mit Giefirad entfernt werden. Der Topf wird so
von der Seite eingesetzt, dafl zuerst die Flife zwi-
schen dem linken Lagerdeckel und Frontplatte hin-
durchgefiihrt werden, dann wird der Topf an der
Lagergabel fiir den GieBtopfrollenhebel angeho-
ben und senkrecht von oben in die Maschine ein-
gesetzt, wobei die Flif’e auf die Buchsen fiir die
FliBe des Gieftopfmantels gesetzt werden. Beim
Herausnehmen ist der Vorgang gerade entgegen-
gesetzt.

Nach Wiederanbringung der entnommenen Teile,
wie Pumpenabstellhebel, Pumpenhebel, Rollenhe-
bel, Spdneableitblech und Giefiradschlitten ist die
Heizung anzuschliefen. Dafiir sind die beiden Ein-
stellkndpfe fir die Regler abzunehmen, die Deckel-
schrauben fiir den Deckel des Reglergehduses zu
I16sen und der Deckel nach oben abzuziehen. Die
von der Verteilerdose im Panzerschlauch herange-
fihrten Kabel sind an die Klemmen der Klemmen-
leiste anzuschlieBen, und zwar im einzelnen Phase
an schwarz, Null an grau und Erde an rot. In Uber-
einstimmung mit dem Schaltplan U-F 80.01—84 (fur
Linotherm-Regler 1. und 2. Serie). Es ist sicherzu-
stellen, daB beim Anschluf3 die einzelnen Leitungen
nicht vertauscht werden. Nach Festschrauben des
Deckels und der Einstellknopfe kann die Heizung
eingeschaltet werden. Zur Einjustierung des Gief-
topfes (Anlage) gilt das unter »Einstellungen« Ge-
sagte.

Beim Einschmelzen des Letternmetalls ist darauf zu
achten, daf die Kessel-Heizelemente nicht durch-
brennen. Sollten die Taschen anfangen rotglihend
zu werden, ist die Heizung kurzzeitig abzuschalten.

(2) Auswechseln des Gieimundes

Nachdem die Giefmundschrauben entfernt wor-
den sind, wird der Giefmund abgenommen und
der Giefmundflansch sauber gemacht. Dann wird
der neue Giefimund unter Verwendung eines din-
nen Aufstrichs von Mennige oder einer handels-
liblichen Hochdruckdampfhahnschmiere aufgezo-
gen und die GieBmundschrauben mit einer OI-Gra-
phit-Lésung eingesetzt. Die Gieflmundschrauben
werden liber Kreuz von innen nach auflen angezo-
gen. Das Auswechseln soll,wenn mdglich, in kaltem
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Zustand des Gieftopfes vorgenommen werden.
Nach dem Aufziehen des GieBmundes ist festzustel-
len, ob die Anlage stimmt bzw. ob eine neue An-
lage geschaffen werden muf. Dabei ist zu priifen,
ob die Giefformen stark verkrimmt sind. Sollte
dies der Fall sein, so ist zu berlicksichtigen, daf die
Anlage nach allen 4 Giefiformen gemacht werden
muf3, um zu vermeiden, daB} der GiebPmund nach
irgendeiner verkriimmten GieBform zur Anlage ge-
bracht wird. Die Bohrungen im GieBmund kdnnen
nach Bedarf, falls Butzen hdngen bleiben, konisch
aufgerieben werden. Ist die Luft nicht ausreichend,
so missen die Luftkandle mit einer spitzen Nadel-
feile entsprechend aufgefeilt werden. Sie dirfen
auf keinen Fall mit einem Meifel aufgeschlagen
werden,.

(3) Auswechseln der Elemente

a) Kesselelement

Das Auswechseln der Kesselelemente geschieht in
der gleichen Weise wie bei der Funditor-Lino-Hei-
zung. Es ist erforderlich, den Deckel fiir den Gief3-
topfmantel und das Lager mit dem Pumpenabstell-
hebel zu entfernen. Danach kann der Deckel fiir
den Taschenring abgeschraubt werden. Nach L&-
sen der Zuleitungskabel wird das Heizelement mit
der Heizk&rperwinde herausgezogen. Das neu ein-
zusetzende Heizelement wird vor dem Einsetzen
zur Vermeidung des Festbrennens mit einer Mi-
schung von Ol und Graphit bestrichen. Falls die
Tasche unbeschadigt ist, muf sich das Heizelement
leicht saugend in die Tasche eindriicken lassen.
Sollte das nicht der Fall sein, so ist es besser, an-
stelle von Gewalt anzuwenden, auch die Heiz-
tasche auszuwechseln. Das Befestigen der elektri-
schen Leitungen und das Aufschrauben der abge-

Abbildung 10: Das obere Halsheizelement liegt am Giefitopf-
hals und an der Stirnseite des Giefhalsflansches plan an.
Das Kapillarrohr darf bei der Montage nicht zu stark gebogen
werden, Der Mindestradius einer Biegung muf 15 mm betragen.
1 Oberes Halsheizelement, 2 Rohrheizktrper, 3 Asbestfaden,
4 Temperaturfihler, 5 Kapillarrohr



nommenen Teile erfolgt sinngemdf in der entge-
gengesetzten Reihenfolge (Schaltplan F 40.01—84
beachten).

b) Oberes und unteres Halsheizelement

Wie unter a) beschrieben, werden der Deckel fiir
den Giefitopfmantel und die Pumpenabstellvor-
richtung sowie die vordere GieBhalsabdeckung,
die Einstellkndpfe und der Deckel fir das Regler-
gehduse entfernt. Nach Ldsen der Befestigungs-
schrauben fiir die Heizelemente und der entspre-
chenden Schrauben an der Klemmenleiste kann
das alte Heizelement herausgenommen und das
neue eingesetzt werden. Dabei ist darauf zu ach-
ten, dafl das Heizelement mit seiner Unterseite am
Giefdtopfhals und mit der Stirnseite am Flansch
des Gieftopfhalses plan anliegt. Die plane und
satte Anlage ist wichtig fir den einwandfreien
Warmeilibergang. Die Schrauben sind festzuziehen
‘und die AnschluBBleitungen gemdf dem Schaltplan
F 40.01—84 bzw. entsprechend der Farbmarkierung
an der Klemmenleiste und an den AnschluBleitun-
gen anzuschliefen. Beim Einsetzen der Befesti-
gungsschrauben fir die Heizelemente ist darauf
zu achten, daf} diese zur Vermeidung des Fest-
brennens mit einer Olgraphit-Lésung eingestrichen
werden.

c) Bodenelement

Das Auswechseln des Bodenelementes ist eine Ar-
beit, die nur von einem Monteur ausgefiihrt wer-
den sollte, da sie entsprechende Sachkenntnisse
voraussetzt. Bis diese Arbeit ausgefiihrt werden
kann, ist es auch moglich, mit der Linotherm-Hei-
zung bei ausgefallenem Bodenheizelement zu ar-
beiten. Es ist nur erforderlich, die beiden Anschluf3-
leitungen an der Klemmenleiste zu 16sen und abzu-
isolieren, damit sie keinen Kurzschluf verursachen
kénnen. Das Auswechseln des Bodenheizelemen-
tes geht so vor sich:

Die Heizung ist abzuschalten, der Pumpenkolben,
der Deckel mit Schwimmer fiir den automatischen
Metallzufilthrer, der vordere Abdeckkasten fir den
GieBtopfhals und die Haltebriicke fiir die hintere
Gieftopfaufhdngung sind zu entfernen. Nach Er-
kalten des Metalls ist das GieBaggregat so weit
nach vorne zu schwenken, daf3 sich nach Heraus-
ziehen des Kegelstiftes und nach Lésen der beiden
Nutmuttern der Tragstab nach links herausnehmen
IaBt. Der komplette Gieftopf ist aus dem Mantel
herauszunehmen und das Bodenelement abzu-
schrauben und gegen ein neues auszutauschen.
Auch hier sind die Befestigungsschrauben mit einer
Graphit-Asbest-Mischung einzusetzen. Der Einbau
geschieht sinngemdf in entgegengesetzter Rei-
henfolge. Es ist zu berlicksichtigen, daf3 im An-
schluf} die Anlage des Giefimundes an der Gief3-
form zu Uberpriifen ist.

(4) Auswechseln der Regler

a) Kesselregler

Der Kesselregler ist wie folgt auszubauen: Heizung
ausschalten, Deckel fiir den Giefitopfmantel ab-
nehmen, Lager mit Pumpenabstellhebel, Einstell-
knopfe und Reglerskala entfernen sowie Gehduse-
deckel fiir den Regler abnehmen, die beiden Be-
festigungsschrauben fiir den Kesselregler und die
elektrischen Anschlisse |8sen, den Regler mit Flih-
ler und Kapillarrohr durch den Schlitz im Regler-
gehduse nach oben herausnehmen.

Das Kapillarrohr des neu -einzusetzenden Reglers
muf3 nach dem herausgenommenen Regler in die
erforderliche Form gebogen werden. Dabei ist vor-
sichtig vorzugehen, damit das Kapillarrohr nicht
beschddigt wird und die im Flhler und Kapillarrohr
beiindliche Flissigkeit nicht austreten kann. Der
Regler wird dann in das Gehduse eingesetzt und
der Temperaturfihler in das Bad eingefiihrt. Mit
den Befestigungsschrauben werden der Regler
und das Gehduse befestigt und die abgenomme-
nen Teile wieder angeschraubt. Dann kann man
die Heizung einschalten, das Metall auf Tempera-
tur kommen lassen und nach einer gewissen Zeit,
die zur Einspielung der Temperatur im Kesselreg-
ler und Reglergehduse erforderlich ist, nachpriifen,
ob Badtemperatur und eingestellte Temperatur
auf der Skala identisch sind. Gegebenenfalls muf3
der Regler nachgeeicht werden.

b) Halsregler

Wie unter a) beschrieben. Bei der ersten Ausfiih-
rung der Linotherm-Heizung mit Querbohrung kann
man den Regler mit Kapillarrohr durch den Schlitz
aus dem Gehduse herausnehmen und den Filihler
aus der Bohrung seitlich herausfiihren, nachdem
die elektrischen Anschlisse gel6st worden sind.
Bei der Ausfiihrung mit Nut muf} man das obere
Halsheizelement 16sen und den Temperaturfihler
nach oben herausheben. Dann ist der Regler ent-
sprechend einzusetzen. Dabei ist darauf zu achten,
daB bei der Ausfiihrung mit Querbohrung der Fiih-
ler sauber in die Bohrung pafit. Bei der Ausfiihrung
mit Quernut muf3 der Fiihler so sitzen, daf er nicht
bewegt werden kann. In diesem Fall ist der Fihler
gemaf Abbildung 10 mit zwei Asbestfaden vom
Element her festzuklemmen. Hier ist dafiir Sorge
zu tragen, daf} das Element plan an der Anschraub-
flache des Giefihalses anliegt.

Eine gewisse Anzahl Heizungen wurde mit einer
Quernut von 8 mm ¢ (oder Bohrung von 8 mm Q)
gefertigt. In diesen Fdllen ist auf den Flihler, des-
sen Durchmesser 7 mm betrdgt, eine Messinghlilse
aufzuziehen.

Das Einschrauben und Anbringen der entnomme-
nen Teile geschieht sinngemdf in entgegengesetz-
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ter Reihenfolge. Nach Einspielen der Temperatur-
verhdltnisse ist zu prifen, ob der an der Ober-
fldche des GiePmundes gemessene Wert mit dem
eingestellten Skalenwert Ubereinstimmt, gege-
benenfalls ist der Regler nachzueichen.

(5) Das Auswechseln der Schaltschiiize

Falls das Auswechseln liberhaupt erforderlich sein
sollte, so ist diese Arbeit zweckmdBigerweise von

einem Monteur oder einem Elektriker auszufiihren.
Man verfdhrt beim Auswechseln in folgender Rei-
henfolge:

Einstellknopfe und Deckel abnehmen, Heizung aus-
schalten; die Anschliisse bis auf die Briicken I6sen,
Schiitz herausnehmen, Briicken in neues Schitz ein-
klemmen, Schiitz einschrauben, Anschliisse gemaf
Schaltplan F 40.01—84 anklemmen, Deckel und Ein-
stellknépfe wieder anschrauben.

Linotype GmbH Berlin und Frankfurt am Main

62 03 05




