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INLEIDING

Hoewel het model 339 in de eerste plaats een automatische machine is, behoort ook hand-
bediening tot de mogelijkheden.

Deze handleiding bevat zeven hoofdstukken.

1 Het Automatisch bedienen van de machine en de handbediening.

2. Samenvatting van de bedieningsknoppen (Een beknopte beschrijving van het doel en de
afstelling van deze knoppen).

3. Gereedmaken van de machine voor gebruik.

4. Verdere gegevens. (In dit hoofdstuk worden de plaat en rubberdoek afstellingen
behandeld alsmede de wat eenvoudiger afstellingen, die men zelf kan uitvoeren).

. Op bestelling te leveren extra’s
. Schoonmaken van de machine.
7 Tips voor de operator

o O,

BELANGRIJK:

De 339 is uitgerust met een kap met veiligheidsvergrendeling die optimale veiligheid
garandeert mits de bedieningsvoorschriften nauwkeurig worden opgevolgd.

Het verdient aanbeveling telkens wanneer de machine opnieuw in gebruik wordt genomen
even de navolgende controle uit te voeren

1 Open de kap en vergewis U ervan dat de machine nu inderdaad niet gestart
kan worden.

2. Sluit de kap en start de machine. Open nu opnieuw de kap en vergewis U
ervan dat de machine stopt zoals het behoort.

3. Controleer of de vaste kappen inderdaad vast zitten.
De afstellingen van de machine mogen nooit gewijzigd worden terwijl de machine draait.
BEDIENINGSPAKKET
Dit pakket, bestaande uit een inktspatel en een fles, wordt met de machine meegeleverd.

De inktspatel dient om de inkt in de bak te brengen.
De fles wordt gebruikt om het rubberdoekwasapparaat te vullen.
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DE BEDIENING VAN DE MACHINE

Bediening van de machine op automaat: pag.
1 Het gebruik van PM9 of ongeponste OE en papierplaten 4
2. Het gebruik van OE1 of geponste papierplaten met de hand geétst 5
3. Het gebruik van metalen platen 5

Bediening van de machine op handbediening

BELANGRIJK: Het aantal omwentelingen van de cilinders voor vocht, inkt en voordruk
zijn alleen als richtlijn bedoeld en kunnen veranderen naar gelang het

soort werk en omstandigheden.

4. Het gebruik van PM9 of ongeponste OE en papierplaten 6
5. Het gebruik van OE1 platen of geponste papierplaten met de hand geétst 7

6. Het gebruik van metalen platen 7



AUTOMATISCHE BEDIENING

STOPTOETS

STARTTOETS

HANDBEDIENING =
MONO

BEGIN VAN DE DAG.
A. Vocht- en inktpal uittrekken.

B. De toets voor automatische bediening indrukken

(niet verlicht).

C. Inktbak eventueel vullen en de inkt losmaken.

D. Startknop indrukken.

E. Monoknop op de vochtstand zetten.
F Inkthendel naar beneden drukken en + 20 seconden

vasthouden.

RUBBERDOEK
WASSEN

NEUTRAAL

VOORDRUK ION
PAPIER

\

TELLER
WISTOETS

SCHAKELAAR

PLAATUITWERP-
SCHAKELAAR

RUBBERDOEKWAS-
APPARAATSCHAKELAAR

AUTOMAAT
SCHAKELAAR

G. Stopknop indrukken.

H. Vochtbak kontroleren en naar boven drukken.
|. Startknop indrukken, machine % 10 seconden

laten draaien.

J. Monoknop op neutraal, stopknop indrukken.
K. Vochtpal op 7 (zeven), inktpal op 6 (zes).

L. Niveau kontroleren van de etsbak.



AUTOMATISCHE BEDIENING - vervolg

1 HET GEBRUIK VAN PM9, ONGEPONSTE OE1 PLATEN OF TYPEPLATEN

LET ER OP DAT MONOKNOP IN DE NEUTRALE STAND STAAT
Controleer de vloeistof in de applicator Stel de teller in
Druk de stroomschakelaar in Plaats de platen in de automatische invoer
Kies automatisch programma Zet de automatische invoer omhoog
Kies rubberdoek wassen Druk de starttoets in
Kies plaat uitwerpen De machine begint te lopen

o HET GEBRUIK VAN GEPONSTE OE1 PLATEN OF GEPONSTE TYPEPLATEN MET DE HAND GEETST
LET ER OP DAT DE MONOKNOP IN DE NEUTRAAL STAND STAAT

Druk de stroomschakelaar in Bevestig de plaat en zorg ervoor dat hij niet in

Kies voor automatische bediening contact komt met de plaatuitschieter

Ets de plaat met een pad bevochtigd met ets

Sluit de kap

Druk de starttoets in

Kies indien gewenst voor rubberdoekwassen
Kies niet voor plaatuitwerpen

Stel de teller in
De machine begint nu te lopen, verwijder de

Zet de automatische invoer omlaag plaat aan het eind van de oplage

Open de kap
3 GEBRUIK VAN METALEN PLATEN
LET ER OP DAT DE MONOKNOP IN DE NEUTRAAL STAND STAAT
Druk de stroomschakelaar in Open de kap
Kies voor automatisch programma Bevestig de metalenplaat zorg er voor dat hij
niet in contact komt met de plaatuitschieter

Kies indien gewenst voor rubberdoekwassen
Sluit de kap

Druk op de starttoets

Kies niet voor plaatuitwerpen

Stel de teller in
De machine start nu het programma, aan het

Was de plaat met water om de gom'te eind van de oplage plaat verwijderen

verwijderen
Zet de automatische invoer omlaag

EIND VAN DE DAG

a. Doe de vochtbak naar beneden. b. Maak de applicator schoon aan het eind van
de werkdag (zie pag 27).



HANDBEDIENING

STOPTOETS

/ STARTTOETS

TELLER

STROOM
SCHAKELAAR

HANDBEDIENING =
MONO

BEGIN VAN DE DAG.

A. Vocht- en inktpal uittrekken.

B. De toets voor automatische bediening indrukken
(niet verlicht).

C. Inktbak eventueel vullen en de inkt losmaken.

D. Startknop indrukken.

E. Monoknop op de vochtstand zetten.

F Inkthendel naar beneden drukken en = 20 seconden
vasthouden.

RUBBERDOEK
WASSEN

VOORDRUK
PAPIER

,;\,

‘ PLAATUITWERP-
SCHAKELAAR

RUBBERDOEKWAS-
APPARAATSCHAKELAAR

AUTOMAAT-
g SCHAKELAAR

G. Stopknop indrukken.

H. Vochtbak kontroleren en naar boven drukken.

I. Startknop indrukken, machine + 10 seconden
laten draaien.

J. Monoknop op neutraal, stopknop indrukken.

K. Vochtpal op 7 (zeven), inktpal op 6 (zes).

L. Niveau kontroleren van de etsbak.



HANDBEDIENING - vervolg

4 HET GEBRUIK VAN PM9, ONGEPONSTE OE1 PLATEN OF ONGEPONSTE TYPEPLATEN
LET ER OP DAT MONOKNOP IN DE NEUTRALE STAND STAAT

Controleer de vloeistof in de applicator
Druk de stroomschakelaar in

Druk rubberdoekwasapparaat-toets in
(indien gewenst)

Druk plaatuitwerptoets in

Stel niet de automaat in werking

Stel de teller in

Plaats de plaat in de plaatgeleider

Zet automatische invoer omhoog.

Druk de starttoets in. Als de plaat door de plaat-
klem wordt meegenomen en de cylindersnelheid
toeneemt tot de gekozen snelheid. Draai de
monoknop dan linksom, zodat het licht op het
bedieningspaneel zich achtereenvolgens
beweegt naar:

VOCHT, gedurende 4 tot 6 omwentelingen van
de cylinders

INKT 3 tot 5 omwentelingen

VOORDRUK 3 omwentelingen
PAPIERTOEVOER en aan het eind van de
oplage draai de monoknop naar
RUBBERDOEKWASSEN. Zorg ervoor dat de
plaat wordt uitgeworpen en laat de monoknop
los.

5. GEBRUIK VAN GEPONSTE OE1 OF GEPONSTE TYPEPLATEN, DIE MET DE HAND WORDEN GEETST
LET ER OP DAT DE MONOKNOP IN DE NEUTRAAL STAND STAAT

Druk de stroomschakelaar in

Druk rubberdoekwasapparaattoets in

(indien gewenst)

Schakel teller in

Schakel de plaatuitwerper niet in

Schakel de automaattoets niet in

Zet automatische invoer omlaag

Open de kap

Bevesti de ?laat en zorg ervoor dat deze niet in

contact met uitwerprol.
Neem een met etsvloeistof bevochtigde pad en
ets de plaat. *g

Sluit de kap

Druk op de starttoets

Draai de monoknop naar links en breng het licht
van het bedieningspaneel naar:

VOCHT, gedurende 4 tot 6 omwentelingen van
de cylinders.

INKT, 3 tot 5 omwentelingen van de cylinders
VOORDRUK, 3 omwentelingen van de cylinders
PAPIERTOEVOER en aan het eind van de .
oplage draai de monoknop naar (gf‘
RUBBERDOEKWASSEN. Zorg ervoor dat de”
plaat wordt uitgeworpen en laat de monoknop
los.

6 GEBRUIK VAN METALEN PLATEN
LET ER OP DAT DE MONOKNOP IN DE NEUTRAAL STAND STAAT

~Stel de teller in.

Druk de stroomschakelaar in.

Kies rubberdoek wassen. (indien gewenst)
Kies NIET voor plaat uitwerpen

Kies NIET voor automatisch programma
Schakel teller in

Span de plaat op de cylinder

Was de plaat af met water om de preserver (gom)
te verwijderen.

Zet automatische invoer omlaag

Open de kap.

Druk de start-hendel op 1" (start).
Draai de mono-knop linksom en breng het licht
van het bedieningspaneel naar j

VOCHT, gedurende 4 tot 6 omwentelingen van
de cylinders.

INKT, 3 tot 5 omwentelingen van de cylinders
VOORDRUK, 3 omwentelingen van de cylinders
PAPIERTOEVOER en aan het eind van de
oplage draai de monoknop naar
RUBBERDOEKWASSEN. Zorg ervoor dat de
plaat wordt uitgeworpen en laat de monoknop
los.

AAN HET EIND VAN DE WERKDAG

a. Doe de vochtbak naar beneden.

b. Maak de applicator schoon aan het eind van
de werkdag (zie pag 27).



SAMENVATTING DER BEDIENINGSKNOPPEN

Plaatklem (zie pagina 21)

De plaatklem is zowel voor geponste als voor onge-
ponste platen te gebruiken. Hij kan versteld worden om
het beeld recht te stellen bij gebruik van een geponste
plaat. Deze verstelling wordt gedaan door middel van
een stelschroef aan de linkerkant van de plaatklem.

PLAAT-UITWERPTOETS (1)

Dit is een druktoets (aan/uit schakelaar) die wanneer hij
staat ingedrukt en verlicht is, aangeeft dat een onge-
ponste plaat zal worden uitgeworpen aan het eind van
de oplage, net voordat het rubberdoek wordt schoonge-
maakt, mits de machine op automaat is afgesteld.

Als de machine met de hand wordt bediend, moet de
monoknop naar rubberdoek-schoonmaken worden ge-
draaid en worden vastgehouden aan het einde van de
oplage teneinde de plaat te laten uitwerpen.

RUBBERDOEKWASAPPARAATTOETS (2)

Dit is een druktoets (aan/uit schakelaar) die, wanneer hij
staat ingedrukt en dan verlicht is, aangeeft dat het
rubberdoek aan het einde van de oplage wordt schoon-
gemaakt, mits de machine op automaat is afgesteld.

Als de machine met de hand wordt bediend, dan moet
monoknop naar rubberdoek-schoonmaken worden
gedraaid aan het einde van een oplage teneinde het
rubberdoek te laten schoonmaken.

AUTOMAATSCHAKELAAR (3)

De automaatschakelaar is een drukknop-schakelaar,
welke wanneer verlicht - alle functies van de machine
in werking zet.

De schakelaar stelt een vooraf vastgesteld en nauwkeu-
rig getimed programma in werking dat automatisch:

vocht toevoert
inkt op de plaat
het beeld van de plaat op het rubberdoek
overbrengt, en
de papiertoevoer inschakelt.
Na het beé&indigen van de oplage wordt vervolgens auto-
matisch

de papiertoevoer via de afslagteller uit-

geschakeld

de inktrollen vrij gemaakt

de plaat uitgeschoten (indien deze unit

gemonteerd is)

het rubberdoek gewassen en

de machine uitgeschakeld
Op het verlichte kontrole-paneel gaat steeds bij het be-
treffende symbool een lampje branden ten teken dat de
machine bezig is een bepaalde handeling uit te voeren.

STROOMSCHAKELAAR (4)

Dit is een druk-knop (aan/uit schakelaar), die wanneer
ingedrukt en verlicht - de stroom toevoert aan de start-
hendel en de lampjes van het bedienings-paneel.

PAPIERTOEVOER MECHANISME (5)

De machine is uitgerust met een mechanische friktietoe-
voer, die zich automatisch aanpast aan vele soorten pa-
pier Bovendien kan het drukpunt der friktie-rollen nog in
drie standen versteld worden:

omhoog voor normaal papier en karton

omlaag voor lichtgewicht papier

naar boven voor klein formaat kaarten en

papier

De twee rubbers aan de buitenkant kunnen naar binnen
worden geschoven. Dit is noodzakelijk als men klein for-
maat papier verwerkt.

RESERVE TOEVOERHENDEL (6)

Deze hendel is oranje gekleurd en wordt gebruikt om pa-
pier met de hand toe te voeren en voor het afstellen van
de bovenste en onderste geleidewieltjes, en de uitvoer-
wieltjes.

Verder kan de hendel worden gebruikt voor het laten
schoonlopen van platen.

PAPIERTAFELLIFTHENDEL (7)

Deze hendel is grijs gekleurd. Brengt men deze hendel
omhoog dan wordt de papiertafel automatisch omhoog
en in de juiste stand voor het toevoeren van papier
gebracht. Dit automatisch lift-mechanisme werkt echter
alleen wanneer de machine is ingeschakeld.

Brengt men de hendel omlaag dan valt de papiertafel te-
rug in de laagste stand.

ZIJGELEIDERS PAPIERTAFEL (8)

De zijgeleiders kunnen zijdelings versteld worden nadat
de schroeven waarmee ze vastgezet worden zijn losge-
schroefd.

ACHTERSTEUN PAPIERTAFEL EN
PAPIERVERZWAARDER (9)

De achtersteun kan in een overlangse sleuf in iedere ge-
wenste stand versteld worden. De papierverzwaarder
wordt op de stapel te bedrukken papier neergelaten ter
voorkoming dat meerdere vellen papier tegelijk worden
doorgevoerd. De verzwaarder is voorzien van gemakke-
lijk te vervangen rubberpads.

ZIJMARGE VERSTELKNOP (10)

Met behulp van deze verstelknop wordt de papiertafel en
dus ook de zich daarop bevindende stapel papier zij-
waarts versteld ten behoeve van een juiste wit-marge of
positie van het beeld. In totaal is met deze knop een ver-
stelling van 12 mm. mogelijk.

AFSLAG TELLER (11)

Een viercijferige afslagteller met als maximum oplage-
cijfer 9999 brengt de drukcyclus automatisch tot een
einde zodra het aantal druks, waarop hij is ingesteld,
bereikt is.

Bij handbediening stopt de machine de papiertoevoer
zodra het aantal druks, waarop hij is afgesteld, bereikt
is.
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14
HANDBEDIENINGSKNOP

13
DRUKHOOGTE
VERSTELLER

12
HANDWIEL

HANDWIEL (12)

Het handwiel wordt gebruikt om de machine met de
hand te bewegen b.v. bij het opzetten van een plaat of
bij het gereed maken van de machine.

DRUKHOOGTEVERSTELLER (13)

Hiermede kan de verticale stand van het afgedrukte
beeld op het papier versteld worden. In totaal wordt
een verstellingsmogelijkheid van 108 mm. geboden,
gerekend van de "0" stand 70 mm. hoger en 38 mm.
lager

HANDBEDIENINGSKNOP (14)

Met deze knop kunnen alle bedieningsfuncties, die nor-
maal via het bedienings-paneel lopen, met de hand ver-

richt worden.
STARTTOETS (15)

Dit is een druktoetsschakelaar die gebruikt wordt om
de machine te starten. De toets wordt verlicht mits de
stroomtoets in geschakeld staat. Als een plaat op de
plaatgeleider wordt geplaatst gaat het licht uit.
Wanneer de plaat in de cylinder wordt gevoerd wordt
de toets weer verlicht.

PLAATUIT
WERPTOETS

2
RUBBERDOEK WAS-
APPARAATTOETS

3
AUTOMAAT
SCHAKELAAR

4
STROOM-
SCHAKELAAR

5
PAPIERTOEVOER-
MECHANISME

6
RESERVE
TOEVOER-
HENDEL

B

& N 7
> A PAPIERTAFEL-
LIFTHENDEL

8
ZIJGELEIDERS
PAPIERTAFEL

-

9
ACHTERSTEUN
PAPIERTAFEL EN
PAPIERVERZWAARDER

10
ZIJMARGE

AFSLAGTELLER VERSTELKNOP | 3

Men moet geen plaat in de geleider plaatsen wanneer
de stroomtoets is ingeschakeld en de starttoets niet is
verlicht.

STOPTOETS (16)

Dit is een druktoetsschakelaar waarmee de machine
wordt stilgezet. Deze knop schakelt de teller niet uit.
De knop is verlicht als de stroomtoets is ingeschakeld.

AUTOMATISCHE PLAAT-INVOER MET VERSTELBARE
ZIJGELIJDERS (17 en 18)

De automatische plaat-invoer kan tot 75 ongeponste
platen bevatten, en zorgt voor toevoer van de platen in
de applicator

De verstelbare zijgeleiders worden gebruikt om de rela-
tieve plaats te bepalen van de platen in de automati-
sche papierklem, en om de platen in de applicator te
leiden. Als de geétste plaat uit de applicator te voor-
schijn komt, wordt de plaat automatisch in de papier-
klem van de cylinder geplaatst.

Als een plaat is uitgeschoten, wordt de volgende plaat
automatisch ingevoerd. Als de laatste plaat is uitge-
schoten, schakelt de machine automatisch uit.
Gedurende de run kunnen platen worden toegevoegd.
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3 REGELINGSPAL
CYLINDERKAP
22
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24
27 INKTHENDEL
ZIJGELEIDER

26
ACHTERGELEIDER — |
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CYLINDERKAP (19)

De cylinderkap is verbonden met een veiligheidsschake-
laar De machine kan niet gestart worden wanneer deze
geopend is en stopt direct wanneer deze kap tijdens het
werk opgelicht wordt. De draaiende machine is dus
steeds veilig afgedekt.

Wil men de machine opnieuw starten nadat de kap is
geopend dan sluit men deze eerst weer en drukt de
start-schakelaar in. Er moet geen plaat in de plaatgelei-
der zijn.

INKTBAKROL HENDEL (20)

Deze hendel wordt gebruikt om de inktbakrol te draaien
tijdens het toevoeren van inkt aan de inktbak en bij het
afstellen van de inktbak.

INKTPAL VOOR DE HOEVEELHEID INKT (21)

Deze pal regelt de hoeveelheid inkt die op de inktrollen
wordt gebracht. Voor het toedienen van meer inkt wordt
de pal uitgetrokken. De pal is van een zwarte schaalver-
deling voorzien.

VOCHTPAL VOOR DE HOEVEELHEID VOCHT (22)
Deze pal regelt de hoeveelheid vocht die via de vochtop-
draagrollen wordt gebracht. Voor het toedienen van

meer vocht wordt deze pal uitgetrokken. Deze pal is
voorzien van een groene schaalverdeling.

10

25
TRAPLOZE
SNELHEIDS-
REGELAAR

STELSCHROEVEN INKTBAK (23)

Met deze schroeven regelt men de plaatselijke hoeveel-
heid inkt.

INKTHENDEL (24)

De hendel wordt gebruikt om de rollen in het begin van
inkt te voorzien zie pagina 13.

SNELHEIDSREGELAAR (25)

Men draait de snelheidsregelaar naar rechts (met de wij-
zers van de klok mee) om de druksnelheid te verhogen
en naar links om deze te verminderen.

Laagste druksnelheid ca 3600 druks per uur, hoogste
druksnelheid ca 7200 druks per uur

ACHTERGELEIDER (26)

Deze geleider wordt naar het formaat van het te bedruk-
ken papier in de juiste stand afgesteld.

ZIJGELEIDERS (27 - 28)
Deze geleiders worden eveneens op het formaat van het

papier afgesteld. De afgedrukte stapel papier wordt aan
de rechterzijde door een jogger netjes gelijk gestoten.



HET GEREEDMAKEN VAN DE MACHINE
(zorg ervoor dat de machine-schakelaar uit staat)

Afstellen van de papiertafel

Fig. 5 Zet de zijmarge-versteller in de centrale
stand
Stel de linker zijgeleider af op het formaat
van het te bedrukken papier Waaier de sta-
pel papier even uit en stoot deze weer gelijk.
Leg de stapel tegen de linker zijgeleider aan
en schuif de rechter zijgeleider tegen de sta-
pel.
Schuif de achtersteun tegen de stapel papier
en laat de papierverzwaarder zakken zodat
de rubberpads op het papier rusten.

AFSTELLING PAPIERTOEVOER-MECHANISME.
Fig. 6
Stel de grijper in de juiste stand af

Stand "A” normaal gewicht papier of
karton
Stand "B” lichtgewicht papier
Stand C” klein formaat papier of kaartjes.
De twee buitenste rubbers "D kunnen naar binnen
worden geschoven.

Fig. 7

Sluit de machine aan op het electrische net; druk de
stroomschakelaar in zodat deze verlicht is.

LINKER RECHTER
ZIJGELEIDER ZIJGELEIDER
J g,

\ \
ZIJMARGE PAPIER ACHTERSTEUN
VERSTELLER VERZWAARDER

b A GRIJPER D

7

7 ' o
STROOM RESERVE LIFTHENDEL
SCHAKELAAR TOEVOER- PAPIERTAFEL
HENDEL

11
»
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Fig. 8

Zorg ervoor dat er geen plaat in de plaatgeleider staat en
dat de machine niet op automaat staat ingeschakeld.
Druk de starttoets in.

Fig.7en 8

Met de papiertafel in de laagste stand, haal de papierta-
felnendel omhoog en laat de papiertafel helemaal om-
hoog komen.

Druk vervolgens de stoptoets en de stroomtoets in.

Afstelling van de uitvoer

Fig. 7

Druk de reservetoevoer-hendel in. Draai het handwiel te-
gen de wijzers van de klok in en zodra het papier wordt
aangegrepen brengt men de reservetoevoer-hendel weer
omhoog.

Fig. 9

Draai het handwiel verder door totdat het papier de uit-
voerwieltjes heeft bereikt. Stel dan deze wieltjes op ca.
12 mm. van de zijranden van het papier af door de ver-
grendeling aan weerszijden in te drukken. Verschuiving
naar binnen of naar buiten is dan mogelijk.

Fig. 10

Draai het handwiel nog verder door totdat het papier zich
tussen de bovenste en onderste geleidewieltjes bevindt
en stel vervolgeqs deze twee paar wieltjes af, zoals in de
illustratie wordt getoond.

STARTTOETS

STOPTOETS

UITVOERWIELTJES PAPIER UITVOERWIELTJES

BOVENSTE GELEIDEWIELTJES

ONDERSTE GELEIDEWIELTJES



Fig. 11

Draai het handwiel verder door totdat de bovenrand van
het papier zich tussen de zijgeleiders van de uitvoer be-
vindt. Stel de rechter zijgeleider af op ca 3 mm van de zij-
kant van het papier

Fig. 12

Draai het handwiel dan weer verder door totdat het vel
papier in de uitvoerbak valt en schuif de zijkant van het
vel nu tegen de vaste zijgeleider aan. Stel nu de achterge-
leider af op de lengte van het papier Druk tenslotte de
jogger-zijgeleider naar binnen totdat deze de zijrand van
het papier raakt.

Fig. 13

Licht de vochtbak uit de machine door deze aan de twee
handgrepen neer te drukken. Eerst op de lekbak laten
zakken en daarna verwijderen.

VASTE ZIJGELEIDER JOGGER ZIJGELEIDER
] '

3mm
(Vg in)
{APPROX) *
’d

1
VASTE ZIJGELEIDER ACHTER GELEIDER JOGGER
ZIJGELEIDER
LEKBAK BAK
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BEINKTING

Fig. 14

Bij gebruik van inkt uit een tube, doet men de inkt in de
inktbak volgens de tekening.

Fig. 15
Verdeel de inkt met de inktspatel over de inktbakrol en
de inktbak en draai de rol enkele malen rond met de hen-

del van deze rol.

Fig. 16
Draai het handwiel door totdat de inktlikrol kontakt

maakt met de inktbak-rol. Draai de bakrol een paar maal

rond met de hendel en draai tegelijkertijd de stelschroe-
ven, die het inktmes afstellen zodanig, dat de inkt gelijk-

matig over de rol verdeeld wordt.
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BELANGRIJK:

Fig. 17

Druk de stroomschakelaar in, zodat hij verlicht is. Kon-
troleer dat de automaat-schakelaar, de rubberdoek-
schakelaar en de uitschiet-schakelaar niet verlicht zijn.
Start de machine en zet de inkt- en vocht regelpal op
stand 16

Fig. 18
Zet de handregelknop op "VOCHT" (vochttoevoer).

Fig. 19

Druk de inkthendel naar beneden en houdt hem in die
stand.

Laat de machine ongeveer 20 omwentelingen maken.

Laat vervolgens de inkthendel weer los en draai de hand-
regelknop op "NEUTRAAL" Schakel de machine uit en
druk de inkt- en vochtregelhendels volledig naar binnen.
Kontroleer of alle rollen volledig geinkt zijn.

INKTREGELPAL

7
VOCHT REGELPAL

VOCHTTOEVOER

I

MONOKNOP

INKTHENDEL
J

wrm

15



16

VOCHT

Fig. 20

Vul de vochtbak tot het vochtniveau de openingen heeft
bereikt. Men houdt de vochtbak bij het vullen in verticale
stand.

N.B.

Kontroleer het vochtniveau regelmatig, zodat de bak
steeds voldoende vocht bevat.

Fig. 21

Plaats de bak op de lekbak en schuif hem volledig naar
binnen. Til het achtereind even op zodat de bak op de
nokken vergrendeld wordt.

N.B.

Onder geen enkele omstandigheid moet het vocht in aanra-
king komen met de ongeinkte rollen. Let er daarom op dat
de rollen altijd beinkt zijn voor de vochtbak wordt ingezet.

RUBBERDOEKWASAPPARAAT

Fig. 22

Laat het reservoir zakken en schroef het los. Het reservoir
wordt gevuld met wasmiddel en hierna weer in de houder
geplaatst.

(Blanket en Roller Wash).

OPENING

=

ﬂ

VOCHTBAK




Fig. 23

Vul het reservoir tot aan de peilstreep.

Verwijder de schroefdop uit het reservoir en breng de
pomp op zijn plaats.

ETSEN MET APPLICATOR

Fig. 24

Vul de applicatorbak met de voorgeschreven ets vioeistof
tot net onder de bovenste rand van het vulgat.

HET MAKEN VAN DE EERSTE AFDRUKKEN.

Fig. 25

Zet de vochtregelknop op "7 en de inktregelknop op "6"
Deze afstelling moeten misschien tijdens het verdere
verloop bijgesteld worden, afhankelijk van het soort
plaat en de aard van het werk.

Bevestig een plaat op de plaatcylinder - zie "Opzetten
van een plaat” pagina 19

NIVEAU INDICATOR

VULGAT APPLICATOR BAK

INKT TOEVOER REGEL-KNOP

)
VOCHT TOEVOER REGEL-KNOP 17



STARTTOETS STOPTOETS
”

Fig. 26
Sluit de beschermkap druk de stroomschakelaar in zodat
deze is verlicht. Druk op starttoets.

NEUTRAAL
RUBBERDOEKWASSEN VOCHT

INKT
VOORDRUKKEN

PAPIERTOEVOER

Fig. 27

Draai de mono-knop achtereenvolgens in de volgende
standen:

VOCHT

laat de machine ongeveer 5 omwentelingen maken tot-
dat voldoende fountain solution op de vochtrollen is
overgebracht.

INKT

machine weer een viertal omwentelingen laten maken.

DRUKKEN

machine drie omwentelingen laten maken totdat het
beeld van de plaatcylinder is overgebracht op het rubber-
doek.

TOEVOER

voer een enkel vel papier toe. Draai vervolgens de hand-
bedieningsknop terug op NEUTRAAL. Kontroleer de
stand van het beeld op het papier

Wanneer het beeld niet in de juiste stand is afgedrukt
dan kan het:

hoger of lager gesteld worden door middel van de druk- "MONO” KNOP
hoogteversteller zie pagina 22

in de breedte versteld worden door middel van de

zijmarge-versteller zie pagina 8

indien scheef, recht gezet worden door de voorziening

die hiertoe is aangebracht op de plaatklem. zie pag. 22.

N.B.

De zijdelingse verstelling met de zijmarge-knop is be-
perkt. Indien niet toereikend moeten eerst de zijgeleiders
verplaatst worden.

De machine is nu gereed voor het drukken.

18



HET BEVESTIGEN VAN EEN GEPONSTE PLAAT

Fig. 28

Draai het handwiel zover door tot de plaatcylinder en
plaatklem in de aangegeven stand staan. Bevestig de
plaat met de beeldzijde naar U toe op de pennen van de
klemstaaf en houd hem vast.

Fig. 28 29

Draai het handwiel tegen de cijfers van de klok in, druk
de plaat tegen de cylinder en bevestig dan de onderkant
eveneens op een plaatklem. Zet de schroef vervolgens
licht vast.

HET LADEN VAN ONGEPONSTE PLATEN IN

DE AUTOMATISCHE PLAAT-INVOER.

Fig. 30

Plaats tot 75 platen in de plaat-invoer, met het beeld om-
hoog. Til de invoerbak op en plaats de platen onder de rol-
len en' tot aan de twee voorstoppers.

Let erop dat de separators 'A’ boven op de stapel platen
komen, en draai dan de unit in vertikale positie.

Als de machine ingeschakeld is, zal de plaat in de applica-
tor gevoerd worden en in de plaatklem geplaatst worden.
De cylinder draait langzaam om de klem te sluiten en de
plaat rondom de cylinder te wikkelen.

Daarna gaat de cylinder volgens de gekozen snelheid
draaien.

OPZETTEN VAN EEN METAALPLAAT

Het opzetten van een metalen plaat is gelijk aan het op-
zetten van een geponste plaat

PLAATCYLINDER

PLAATKLEM

i
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HET DRAAIEN VAN OE ELECTROSTATISCHE PLATEN
Het etsen van geponste OE platen met de hand.

Een OE-plaat wordt op de cylinder geétst. De cylinder
moet schoon zijn dus vrij van inkt of vet.

Eerst maakt men de plaat schoon met een droog clea-
ningpad. Dit is nodig om de losse toner van de plaat af
te vegen.

Dan neemt men een cleaningpad waarop OE ets is ge-
daan. Men wrijft de plaat er goed mee in. Gebruik voor
iedere plaat een schone cleaningpad.

GEBRUIK VAN OE PLATEN

Vochtbak . OES 9/76 of OEF 10 puur
Inkt " GO 19T

Het etsen van OE-platen met de applicator
Controleer of de rollen van de applicator goed zijn af-
gesteld.

Er moet een lichte druk wezen aan de beide uiteinden.
Voor het etsen van de OE platen vult men de applica-
tor met OEF/10 of OES 9/76 en men voert de plaat
door de applicator

Belangrijk: De applicatorrollen moeten schoon zijn.

HET DRAAIEN VAN TYPEPLATEN.

Het etsen van typeplaten met de hand.

Een tikplaat wordt op de cylinder geétst. De cylinder
moet schoon zijn dus vrij van inkt of vet.

Men neemt een cleaningpad dat bevochtigd is met
Autoprime Solution FKS/6 en wrijft de plaat er goed
mee in.

Gebruik voor iedere plaat een schone cleaningpad.
Men kan de plaat ook etsen met een applicator die ge-
vuld is met FKS/6.

GEBRUIK TYPEPLATEN

Vochtbak puur Fountain Solution FM6
Inkt GO1

HET DRAAIEN VAN METAALPLATEN.

Als de plaat op de cylinder is gespannen maakt men
deze schoon met FMQ6 of water Dit is nodig om de
gomlaag weg te halen.

Als men klaar is met drukken wordt de plaat weer ge-
gomd.

HET DRAAIEN VAN PM9 PLATEN

Men etst PM9 platen alleen met een applicator die ge-
vuld is met OEF 10.

GEBRUIK PM9 PLATEN

Vochtbak OEF 9B
1 deel Autoprime FKS/6
Inkt GO 19T



DRUKHOOGTEVERSTELLER

SCHAALVERDELING

HET AFSTELLEN VAN HET BEELD.
Controleer de afdruk op het papier

Fig. 31
Om het beeld lager te stellen de drukhoogteversteller
naar rechts draaien. Om het beeld hoger te stellen in de

tegenovergestelde richting draaien.

Fig. 31
Het beeld kan op deze wijze maximaal 70 mm hoger en
38 mm lager uit de 0" stand op de drukhoogteschaal
versteld worden. —}— Ry
Dit alles kan geschieden terwijl de machine draait. HOGER 70 mm | I
Het is niet nodig om het rubberdoek te reinigen tijdens ! =
het verstellen van het beeld.
0 BEELD
LAGER 8mm | _ _
<

PAPIER

STELSCHROEFJE PLAATKLEM

VERSTELLING VAN DE PLAATKLEM OM HET BEELD
ZONODIG RECHT TE STELLEN.
Fig. 32
Wanneer U een geponste plaat gebruikt en het beeld B M
staat scheef afgedrukt op het papier, verwijder dan de
plaat van de plaatcylinder Draai het stelschroefje op de
plaatklem naar links om de linker-kant van de plaat om- !
hoog te brengen of naar rechts om hetzelfde te doen met ] !
de rechter-kant van de plaat. Zet de plaat dan weer op en ! i
controleer of het beeld nu korrekt staat. BEELD !
!

N.B.
Zijwaartse verstelling is mogelijk d.m.v. de zijmarge- ! ‘
{ !
'

verstelknop zie pag. 8. 1

PAPIER



HET AANBRENGEN van een NIEUW RUBBERDOEK
Verwijder het oude rubberdoek.
Maak het nieuwe rubberdoek schoon met een pad, dat

vochtig gemaakt is met wasmiddel
Controleer of de cylinders goed schoon zijn.

Fig. 33
Bevestig het ene eind van het rubberdoek op de pennen
aan de bovenkant van de rubberdoek-cylinder.

Fig. 34

Draai het handwiel tegen de wijzers van de klok in.
Bevestig het rubberdoek op de pennen aan de onderkant
van de rubberdoek-cylinder. Span het rubberdoek strak
door middel van de spanschroeven.

Het inlopen van een nieuw rubberdoek.

N.B.

Een nieuw rubberdoek rekt en moet dus voor gebruik in-
lopen.

Schakel de machine in. Druk het reserve toevoerhendel
in en voer 25 vel papier door Schakel de machine daarna
weer uit. Draai nu de spanschroefjes iets vaster aan.

N.B.

1 Het rubberdoek af en toe kontroleren en zonodig strak-
ker zetten

2. Laat een nieuw rubberdoek altijd voor gebruik inlopen.

UITVOER CONTROLE-UNIT
Verwijderen van de uitvoer controle-unit.

De uitvoer controle-unit kan verwijderd worden om de te-

gendrukcylinder goed schoon te kunnen maken.

Fig. 35
Haal de unit stekker uit het stopcontact.

Til de unit enigszins op zodat hij vrij komt en haal hem er-

uit.
Inzetten in omgekeerde volgorde.
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DOORVOEREN VAN ZWAAR PAPIER EN KARTON.

Fig. 36

Als men zwaar papier of karton wil doorvoeren dan
moet de as met de uitvoerwielen verwijderd worden.
Eerst haalt men de uitvoer controle-unit uit de machi-
ne. Dan maakt men de vergrendeling los en haalt de
as eruit. Zet dan de uitvoer controle-unit terug.

UITVOERWIELEN

PAPIERGEWICHTEN, MATEN EN HET DRUKOPPERVLAK.

Minimum papiergewicht:
Maximum papiergewicht:
Maximum papierafmeting:
Minimum papierafmeting:
Maximum drukopperviak:
PLAATAFMETING:

-

KAPACITIET PAPIERTAFEL.

45 gim?
187 g/m?
298 x 394 mm
76 x 127 mm
248 x 332 mm

geponste standaard-
plaat 254 x 381 mm
ongeponste standaard-
plaat 254 x 356 mm

Twee pak (is 1000 vel)
papier 80 gr/im?
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HET AFTAPPEN VAN APPLICATOR VLOEISTOF

Fig. 37

Maak de aftap los en steek die in een lege vloeistof-
fles, draai het kraantje open.

Als de vloeistof is afgetapt, draai dan de kraan weer
dicht en klem de slang weer in de juiste positie. .

HET VERWIJDEREN VAN DE APPLICATOR ROLLEN
EN BAK

Fig. 38

Haal de afdekplaat weg, tap de vioeistof af uit de bak.
Trek de borgklemmen aan weerszijden van de applica-
tor omhoog. Beweeg het gedeelte met de rollers in de
richting van de plaatinvoer

Fig. 39 -

Haal het uijeinde van de bak omhoog aan de kant van
de cylinders en trek hem aan die kant voorzichtig om-
hoog.

HET MONTEREN VAN DE APPLICATORROLLEN EN
DE BAK

Plaats de bak in de machine en schuif hem geheel
naar de cylinders.

Fig. 38

Plaats het gedeelte met de rollers in de machine en
schuif het geheel in de richting van de papier-invoer
zodanig dat de uitsteeksels in de uithollingen A van
de zijplaten passen.

Schuif daarna het gehele gedeelte zover in de richting
van de cylinders dat de uithollingen B passen en druk
de borgklemmen vast.

B A

GEDEELTE MET ROLLERS
BORG KLEM

BAK v
"
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HET VERWIJDEREN EN AANBRENGEN VAN DE
INKTWERK-AFDEKPLAAT

Fig. 40

Verwijder de plaat-uitwerpbak. Maak de schroeven en
ringen los en verwijder de inktkap voorzichtig.
Wanneer men de kap weer bevestigt plaats de uitsteek-
sels in de holte en maak hem vast met de schoeven en
de ringen.

INKTROLLENWASAPPARAAT

BELANGRIJK:

Het gecombineerde vocht/inktwerk moet regelmatig
schoongemaakt worden om zodoende verzekerd te zijn
van een goede inktoverdracht.

Bij gebruik van GO1 of GO 19T inkt maakt men het inkt-
werk tenminste éénmaal in de week schoon. Bij ge-
bruik van GO 2 if andere sneldrogende inkten maakt
men het inktwerk iedere dag schoon. *

Wij adviseren het gebruik van een lekbak-voering om
deze in de lekbak te doen als het rollenwasapparaat ge-
bruikt wordt.

Controleer of de mono-knop op "neutraal staat en con-
troleer bovendien of de drukknopschakelaars van het
rubberdoek wassen, plaat uitschieten en automati
programma, niet zijn verlicht.

Verwijder de inkt uit de inktbak en haal de inktbak uit
de machine. .
BELANGRIJK: Doe de inkt nooit in het blik terug.
Draai het handwiel zd, dat de likrol vrij komtsvan de
bakrol. £
Maak de bakrol schoon met een cleaning-pad dat met
wasmiddel is bevochtigd. (blanket en rollerwash).

Zet een cleaning-sheet op de plaatcylinder

Fig. 40 - Kijk of er een absorptie-pad in het rollenwas-
apparaat aanwezig is.

Fig. 41 Bevestig het rollenwasapparaat in de machine
boven het lekbakje en plaats de haken over de as zoals
is afgebeeld.

Zet de mono-knop op vocht.

Zet de vochthendel op maximum en inkthendel op mini-
mum.

Start de machine.

Spuit md:de fles die gevuld is met rollenwasmiddel,
door de gleuf in de beschermkap een kleine hoeveel-
heid wasmiddel over de breedte van de oscillerende rol
en laat dit ongeveer 20 seconden draaien.

Druk de hendels naar beneden (Fig. 42). Zodat de bak
vast komt te zitten over de kogels. Dit ongeveer 30 se-
conden laten draaien.

Herhaal het spuiten met wasmiddel nog 2 keer met een

‘tussentijd van 30 seconden.

Druk de hendels nagr.bovén (Fig. 43). Zet de mono-knop
op inkt en vgpht ongeveer een minuut.
Zet de mono-knop op “neutraal”, stop de machine en

verwijder het cleaning-sheet.

g

UITSTEEKSEL

INKTWERK KAP

| I j
Lo / / \__:
UITWERPBAK RING SCHROEF

ABSORPTIE-PAD

INKTROLLEN-
WASAPPARAAT

INKTROLLENWASAPPARAAT ||
HAKEN =

HENDELS

LEKBAK AS



Fig. 44

Verwijder het inkrollenwasapparaat. Laat het overtollige
blanket en rollerwash afvioeien en gooi de absortie-pad
weg. Maak de afschraper schoon door middel van een
pad dat vochtig is gemaakt met blanket en rollerwash.
Verwijder het letkbakje en maak dit schoon, waarna het
weer in de machine geplaatst wordt.

Maak de inktbak schoon en plaats die weer in de machi-
ne.

De machine is nu gereed voor het aanbrengen van nieu-
we inkt.

PAPIER GELEIDER

Fig. 45
De papiergeleider bevordert het correct stapelen van
licht papier

=l

HENDELS

INKTROLLENWASAPPARAAT PAD AFSCHRAPER

PAPIER
GELEIDER ACHTER GELEIDER



HET SCHOONMAKEN VAN DE BUITENKANT VAN DE MACHINE.

(belangrijk: gebruik geen oplosmiddelen om de buitenkant van de machine schoon te
maken.

Met behulp van een weinig Hand-cleaner en cleaning-pads neemt U de plastic kappen aan
beide kanten af
Met nieuwe pads polijst U daarna alle behandelde delen na.

HET SCHOONMAKEN VAN HET RUBBERDOEK

Het rubberdoek maakt men aan het einde van de week schoon.

a 1! Wrijf met een cleaning-pad, bevochtigd met warm water over het rubberdoek -
hierdoor komen papierresten en opgedroogd vochtmiddel los.

2. Vervolgens neemt U een cleaning-pad bevochtigd met "restorer” en wrijft daar
meer het rubberdoek schoon.

HET SCHOONMAKEN VAN HET INKT/VOCHTWERK UNIT.

belangrijk: het inkt/vochtwerk dient regelmatig te worden schoongemaakt zodat een
goede inktoverdracht gewaarborgd is.

Bij gebruik van GO1-inkt dient het schoonmaken tenminste éénmaal per week te geschie-
den. Bij gebruik van GO2 en andere sneldrogende inkten moet de unit zelfs aan het einde
van iedere werkdag gereinigd worden. =

1 Controleer of de mono-knop op "neutraal” staat en of de drukknopschakelaars
van het rubberdoek wassen, plaat uitschieten en automatisch programma niet zijn
verlicht.

2. Verwijder de vochtbak.

3. Verwijder de inkt uit de inktbak en haal de inktbak uit de machine.
N.B.
De inkt die U uit de inktbak hebt verwijdert mag niet opnieuw worden gebruikt.

4. Bevestig een cleaning-sheet op de plaatcylinder

5. Start de machine en zet de snelheid op een lage stand.

6. Steek de tuit van de fles die voor het schoonmaken van het inkt/vochtwerk wordt
gebruikt door de gleuf van de beschermkap en breng een geringe hoeveelheid blanket
en rollenwash aan over de gehele breedte van de oscillerende rol.

7 Zet de handbedieningsknop op "inkt” Zet de inkt- en vochtregelpal in hun
uiterste stand.

8. Laat de rol een paar omwentelingen maken en zet dan de handbedieningsknop op "neutraal.”
Schakel de machine uit.

9. Verwijder het cleaning-sheet. Herhaal het onder de punten 5 t/m 8 omschrevene met
nieuwe cleaning-sheets totdat de laatste schoon blijft.

10. Tenslotte gebruikt U nog één cleaning-sheet op de machine zonder dat U reinigings-
middel aanbrengt. Hierdoor wordt ook het laatste restje oplossing dat zich op de
rollen bevindt geabsorbeerd.

HET SCHOOMAKEN VAN DE PLAATTOEVOER-UNITROLLEN

De rollen moeten 1x per week schoongemaakt worden met een pad
bevochtigd met blanket Restorer

27
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FOUT

Plaat in de automatische plaat-
invoer wordt niet op de cylinder
geplaatst en de machine staat
op hoge snelheid als de start-
knop wordt ingedrukt.

Op de automatische bediening
wordt de cylinder beinkt en het
papier rondom de cylinder ge-
wikkeld.

De machine stopt als de handbe-
dieningsknop wordt gedraaid
naar RUBBERDOEKWASSEN.

TIPS VOOR DE OPERATOR

OORZAAK

De handbedieningsknop niet in
neutrale positie gezet voor het
starten van de machine.

RUBBERDOEKWASSEN niet ge-
kozen.

HANDELING

Let erop dat de handbediening in
neutrale positie staat voor het
starten van de machine.

Als de handbediening in neutrale
positie staat en de plaat wordt
niet ingevoerd, start de machine,
schakel de automaat uit, maar
laat de rubberdoekwasschake-
laar en de plaatuitwerpschake-
laar ingeschakeld. De plaat moet
nu binnen 45 seconden ingevoerd
worden, zo niet, dan is er een
technisch mankement. Als de
plaat wordt ingevoerd, schakel
dan de automaat in.

Handbediening moet niet naar
RUBBERDOEKWASSEN ge-
draaid worden, als RUBBER-
DOEKWASSEN niet nodig is.
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