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LES NOUVELLES
PRESSES
DP

Il v a longtemps que nous vendons des presses a platine,
mais depuis quelques années seulement nous en avons entre-
pris nous-mémes la construction sous notre marque.

Ayant peu & peu étudié de nouveaux modéles et de nouveaux
formats, nous avons été amenés & décider la modification
des anciens types pour les faire bénéficier des derniers
perfectionnements trouveés.

Nos Presses DP présentées dans ce catalogue possédent
de nombreuses améliorations sur les types précédents et
répondent & foutes les critiques qui ont pu &tre formulées.

Grace a de longues études et a des essais prolongés qui ont
parfois conduit @ des retouches fondamentales, nous
sommes arrivés, croyons-nous, aussi prés que possible
de la perfection, tout en restant dans le cadre que nous
nous sommes tracés et qui se résume ainsi :

Des petites machines précises pour travaux soignés, machines
robustes et simples, pouvant étre mises entre toutes les
mains.

Construction frés soignée faite sur calibres, pour assurer la
rigoureuse interchangeabilité des piéces.

Prix peu élevés les mettant & la portée de tous.

Les nouvelles Presses a platine DP donnent une
qualité de travail nettement supérieure a celle de tout
autre type de machine de méme format.

Notre nom apposé sur ces machines est un sir garant de
leur qualité.

DEBERNY ET PEIGNOT
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CONNAISSEZ-VOUS LES

PRESSES DP

ROBUSTES PRATIQUES
ET SIlLENGCEUSES

VENEZ LES VOIR
ET LES ESSAYER

SALLE D'EXPOSITION ET
DE DEMONSTRATION
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CARACTERISTIQUES COMMUNES
AUX DIVERS TYPES DE
PRESSES DP

Mos divers modéles de presses DF sont coroctérisés par la robusiesze de leur construction et e
facilitd de leue maniemant, parmattant d'exdcuter, ovec le maximum de rendement < le
minimum de frals, tous les travaux compatibles avec leur format,  Elles ont leur ploce dons
toutes les Imprimeries petites ou grandes. Lo robustesse de nos presses lour permet méme
d'entreprendre [es travaux de goufrage et de découpage courants

FORMATS

Trizs largamant prévus fis parmetant, contrairement & beaucoup d'outres marques, de tiver affec-
tivement les formals indiqués. Celui de lo presse 12 coquille est le méme que celul fourni par
certaines marques étrangéres sous lappellation de |12 raisin

ENCRAGE

Trés saigné sur tous les types, particuliGrement dans les presses & encrage cylindrigue. |l n'y a
jamais mains de trois rouleaux toucheurs, méme dans le plus petit formal. Les rouleaux sant
de gros dioméire (48 & 52 m'm), Tous couvrenl complétement lo lorme, assurant une parfoite
distribution d'encre.  Lencrier es) & lome flexible renforcée, avec vis de réglage trés rapprochées.
Il v & dix vis pour le format in-4" raisin o douze pour le format | 2 coquille. Lo lame Nexible sa
termine en chanfrein pour pouvoir s'appliguer parfaitement au roulecu de 'encrier. Ce dernier ast
octionné automaliguemant par le mouvemen! de lo machine & chogue Impression.  Un cliquet rela
vable parmet de supprimer calte rolation é volanté, Un petit volant permet, d'autre part, de le tour-
ner & la main, 5'll en est besoin, Ce dispositif permet de gagner du temps oe début de 'encrage

MARBRE

Vortical et fixe, le marbre ne forme gu'une seule pitce avec le bah, |l est renforcé a la pariie
postarievra par de forfes narvures empéchant 1oule flexion.

PRESSION

Pression paralléle, seul mode de pression admis sur une machine moderme, et trés supérieur & la
prassion en éventail, méme corrigée par des dispositifs plus ou moins compliqués.  Plating bascu-
lante en une ssule pidce trés forte aclionnée par deux bielles en aclar f.u.rg& d'une trés grande
solldité. large ouverture de plotine.  Guidage trds soignéd assurd por des guides latéraux el une
came cenfrale. les guides latdraux sont munis de cales en acier parmettant le rattropage du jeu
an cos d'usure.  Arbres en ocier & grosse section. Barre de pression renforcée sans vibrations
pendan! la marche ni av moment de lo pression. Lo modification de celle-cl s'abtient & I'aide
d'une vis centrale bloguant un curseur de pression & grosse adhérence et gisément régloble. la
spppression de pression pour le passoge en blonc es instantands, cinsi gue la remise an pression
le mouvement esl frés doux.

FREIN

——
Taus les types sont munis d'un frain puissant & double machoires réglables, assurant 'arrét inston-
tané @ la demande

DIVERS

Toutes les pigces sont alsémen! accessibles. e pignon d'entrainement est en acier taillé
dans la masse. les machines sont prévues pour la marche du moleur avec courroie passée
sur |e volant qul est touné & cet effet,  Elles peuvent, sur demande, 8t moyennant un supplément
de 300 francs, étre équipdes pour Btre actionndes par une transmission avec poulie falle et fixe et
tourche de débrayage.

PRESSESDP

ENCRAGE PLAT

SIMPLE
ROBUSTE
PRATIQUE

FONCTIONNE AU MOTEUR OU AU PIED

DEUX FORMATS :

TYFE A TYFE B
IN-4° RAISIN 12 COQUILLE
Inddrieur du chdssis . FFudF cminl Intdrimior du ehdsyin Ieds canl.

CES DEUX MODELES SONT VISIBLES EN MARCHE DANS NOS ATELIERS



CARACTERISTIQUES PARTICULIERES
DES PRESSES A
ENCRAGE PLAT

les caractéristiques communes aux divers types et décrites page 4 s'appliquent
toutes aux presses & encrage plat.  les caractéristiques particuliéres de ces types
de presse sont les suivantes :

ENCRAGE

Encrier & lame flexible et vis de réglage rapprochées. Table & encre circulaire
tournant largement entre chaque prise d'encre dans une table rectangulaire, assu-
rant une bonne prise d'encre et une distribution réguliére sur toute la largeur des
rouleaux toucheurs. Lles chemins des rouleaux toucheurs sont réglables. Ces rouleaux,
au nombre de trois, couvrent complétement la forme, assurant sur celle-ci une
parfaite distribution d'encre. Les rouleaux sont d'un gros diamétre : 48 m/m pour
le format in-4° raisin, 52 m'm pour le format 1/2 coquille.

FORCE MOTRICE

1/2 CV. pour la presse in-4° raisin, 3'4 CV. pour la presse |/2 coquille.

VITESSE
Aussi grande que |'on veut et limitée seulement por I'habileté de I'ouvrier.  Pratique-
ment nous recommandons, comme vitesse maxima : 1.800 & I'heure pour le format
12 coquille, 2.000 pour le format in-4° raisin.

DIVERS

la presse in-4° raisin pése 600 kilos, lo presse |/2 coquille pése 850 kilos. Les
presses a encrage plat sont livrées avec une pédale pour marche au pied. le méca-
nisme de cefte pédale est mobile et peut s'enlever instantanément. Lla marche est
silencieuse et le mouvement étant bien démultiplié et trés doux, la commande au pied
peut, en cas de besoin, se faire sans fatigue anormale. Bien que possible elle n'est
cependant pas recommandée pour le format |/2 coquille qui nécessite plus de
force. La démultiplication est : pour le type A de 5 tours de volant, pour le type
B de & tours de volant, par impression.

ACCESSOIRES

Nos presses sont livrées avec tous leurs accessoires comprenant les tables de marge
ef de réception, le moule & rouleaux, deux chassis, un jeu de rouleaux garnis,
un jeu de mandrins nus, les clés de service, burette de graissage et un tournevis.

les presses sont donc en état de marche et peuvent &tre mises en route dés leur
arrivée sans autres frais que l'installation électrique éventuelle.
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Une belle impression de robustes-
se, solidité et bonne construction
ne se dégage-t-elle pas de cette
photographie qui reproduit fidé-
lement une machine de série?

BLOC DE PRESSION
ET SYSTEME D'ENCRA-
GE DES PRESSES DP
A ENCRAGE PLAT




VUE ARRIERE

PAGE |5

VOIR LES PLANS
D'ENCOMBREMENT

8

PLATINE
FERMEE

QUELQUES DETAILS
DES PRESSES DP
A ENCRAGE PLAT

Remarquez que les 3 rou-
lequx encreurs couvrent
complétemant la forme.

YUE DE FROFIL
PLATINE
OUVERTE

PRESSESDP

ENCRAGE CYLINDRIQUE PUISSANT

la gravure ci-
contre représente
la machine type C

Systéme
de débrayage des
rouleaux braveté

DEUX FORMATS :

TYPE D TYPE C
IN-4° RAISIN 1/’2 COQUILLE
Intdriour du chiissis + T cont, Intérimur du chissis : 32xdhcant,



CARACTERISTIQUES PARTICULIERES
DES PRESSES A ENCRAGE
CYLINDRIQUE

Les caractéristiques communes gux divers lypes et deécrites page 4 s'appliquen! toutes aux machines &
encrage cylindrique.  les caorocléristiques particulidres de ces types de machines sont les suivanies :

ENCRAGE

Particuligdrement soigné, 'encrage cylindrique des presses DP est plus puissan! gue celui d'aucune
autre machine du méme formot el d'un prix souven! beaucoup plus éleveé,  Le mouvemen! d'apport
d'encre por le rouleau preneur de l'encner oux rouvleoux infermédioires s'effectue deux fois
par impression, d'ol un apport d'encre trés importont si le besoin s'en fail sentlr, Cet appart
asl regloble par le mouvement du rouleau et par les vis de |'encrier @ lame flexible renforcée
L'encriar est du rrlpa commun @ toutes les presses DP avec lome terminée en chanfrein et vis de
réglage ropprochées.  Doans la machine type C un bouton molleté permet por simple rotation de
IEE, d'augmenter ou de diminver 'amplitude du mouvemant de rolation de lencrier pour modifier
l'apport dencre.  Le gros cylindre @5t muni d'un mouvement de rofation que la construction des
machines o parmis de rendre plus ropide qu'd 'ordinaire, 8 d'un mouvement de va-el-vient latéral
qui peut, & volonté, étre arrété instantanément, sans changemant de pidce o sans aveun outil,
en lournant de 90" une manette plocée sur le coté, Lle broyoge porfoil de l'encre est complété
par deux rouleaux surmontant le gros. cylindre,  le dernier est métalligue avec double pas de
vis asturant un large mouvement tronsversal, les vitesses de rotation et de transiation de ce der-
nigr rouleau sont trés grandes ; ¢'est pourquoi la distribution et le broyage de 'encre sant parfaits
En raison de cefte vitesse de rotalion, le rouleau de pate surmontont le gros cylindre esl coulé
dans une pate spéciale. Il y a intérét & nouws charger, le cas échéant, de lo refonte de ces rou-
leaux, Lla pression du preneur sur l'encriar @l sur les roulecux intermédiagires, ginsi que lo pression
de ceux-ci sur le gros cylindre, sont, naturellement réglables Lencroge puissant des presses DP
types C ou D permet l'imprassion, en tirage conliny, de larges a-plats,

FORCE MOTRICE

34 de CV pour lo machine in-4" raisin, | CV pour la machine |2 coquille

VITESSE

la vitessa normale est de |B00 & 2.000 impressions @ 'heure pour le format in-4° raisin et da
1.600 & 1,800 imprassions & I'heure pour le format | 2 coquille. Les machines peuvent rouler plus vite,
C'est ainsi que des liroges de longue durée ont été laits & 2.400 Impressions a 'heure pour le
format in-4° raisin,

DEBRAYAGE DES ROULEAUX

les rouleaux encreurs peuvent, naturellement, &tre débrayés sans arréter la machine. Un dispo-
sitif nouveau et breveté fait qu'il n'y o pas 4 se préoccuper du moment o0 I'on actionne ce
mouvement de déorayage des roulecux. Guel qull soit les rouleaux sarrdtent toujours en haut
et ne reparent qu'au moment voulu ; toul risque d'accident est ainsl évité. Lo systéme de de-
brayage des rouleoux du type D a pu éire simplitié sur celul du type C, en raison du formal plus
réduit, les chemins de rouleaux son! facilement réglables avec précision, grace 4 des butées
@ vis excentréas.

DIVERS

la mochine in-4" raisin pase 400 kgs. la machine |2 coquille pése BS0 kgs. la démultiplication
est : pour le type D de 5 lours de volant ; pour le type C de & tours de vaolonl par impression ; ce
qui rend le mouvemant trés doux.

ACCESSOIRES

Mos machines sont livrdas avec lous leurs accessgires comprenan! les lables de marge et de
réception, le moule & rouleoux, deux chassis, un jeu de rovleaux %HH‘III. un jeu de mandrins
nus, les clés de service, burette de graissage et un tournevis. Lles machines sont done en élat de
marche !&r peuvant Afre mises en route dés leur arrivée sans autres frais gue linstallation dectrique
évenfuelle,
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TYPE D

Débrayage
Qs roulaaux
brevete

PLATINE DE PRESSION
ET SYSTEME D'ENCRAGE
DES PRESSES DP A EN-

CRAGE CYLINDRIQUE
ENCRAGE PUISSANT

Belles machines pour l'impression
des similigravures et des a-plats.

VISIBLES EN MARCHE DANS NOS ATELIERS



Son encrage renforcé;
sa frappe puissante et
réguliére ; la rigidité de
son ensemble; la préci-
sion de sa construction
et son prix trés bas font
de la presse DP, la REINE
DES PRESSES A PLATINE A
ENCRAGE CYLINDRIQUE

VUE DE PROFIL . PLATINE FERMEE

TYrE D

VUE ARRIERE

las trois rouleaux en-
TYPE creurs couvrent com-
plétement lo forme.

12 VUE DE PROFIL . PLATINE OUVERTE

EXPEDITION, MONTAGE ET MISE EN ROUTE

EMBALLAGE

Quel gue soit le format nos presses sont expédiées en une seule caisse contenant,
outre la machine, tous les accessoires.  les frais de manutention st de transport sont
ainsi réduits au minimum. Toutes les pigces délicates, et en particulier les rouleaux,
sont soigneusement protéges. les presses expédiées en FRAMNCE sont graissées.
Celles destinées & |'exportation, qui ont & subir un transport par mer, sont recou-
vertas d'un vernis antirouille qui s'enléve facilement, & I'arrivée, avee de I'alcool.
L'essence est sans action sur ce vernis.

MONTAGE

Afin d'éviter & nos clients des frais inutiles et d'économiser le déplacement d'un
monteur, les presses DP ont é1é prévues pour étre livrées toutes montées, a l'excep-
tion de quelques piéces faciles & placer sans connaissances spéciales et que les né-
cessités de I'emballage ont obligé & mettre & part dans la caisse, soit qu'elles fussent
tfrop encombrantes, comme le volant et les tables, soit gu'elles eussent pu se dété-
riorar, comme les rouleaux. Tous les ajustages et réglages délicats ont été faits
avant la livraison, avec le plus grand soin, et les pigces retirées sont concues
de fagon qu'aucune erreur ne puisse se produira en les montant. Pour les presses
a encrage plat, lo table & encre et son support sont enlevés. Pour les presses & en-
croge cylindrique le bloc d'encrage est laissé tout monté sur la machine. Une notice
de montage est remise @ la livraison de chague machine.

INSTALLATION

la presse doit étre mise bien d'aplomb. Lo marche au moteur est le mode d'en-
trainement le plus courant. lo courroie posse alors sur le volant qui est tourné &
cet effet. le tableau suivant donne le nombre de tours par minute que doit effectuer

Mombre d'impressions Mombre de tours de volant par minute
& 'heure TYPES A ET D TYPES B ET C I
1.200 100 1)
1,400 116 0
1.600 133 10J
|.800 150 120
2,000 166 40
2200 183 Za
2.400 200 240

le volont pour les vitesses les plus courantes. Ces renseignements, ainsi que le dia-
métre du volant, qui est de 0"90, permetent de déterminer facilemant le diamétre
de la poulie & monter sur le moteur dont on dispose. Un tendeur souple de cour-

roie est vivement recommandé, sans étre indispensable; il assure une meilleure
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adhérence de lo courrcie et évite das a-coups MNous pouvons éventuellement le
fournir, de méme que le moteur. Celui-ci doit &tre placé de focon que lo courroie
ne frotte pas sur le frein, afin d'éviter qu'elle ne s'use. le moteur peut étre placé
soit devant, soit derrigre lo machine. le dessin ci-dessous indique la disposition @
adopter pour le moteur placé devant. lorsque l'on prélére le plocer derrigre, il a
sa place toute indiquée contre le bati, En cas de commande d'un moteur électrique
devant aller avec lo machine, il est indispensable de donner les renseignements con-
cernant le voltage du courant employé, et la nature de ce courant |continu ou al-
ternatif, monophosé, biphasé ou triphasél. Signaler également si le rhéostat du
moleur doit étre simple ou permetire éventuellement un régloge de vitesse, Cette
derniére clouse en augmente naturellement le prix.

REGLAGES

Tous les réglages de la machine sont des plus simples et se comprennent d'eux-
mémes. Seul le régloge du mouvement d'arrét des rouleaux des presses a encrage
cylindrigue demande quelques soins particuliers, |l est soigneusement fait & I'atelier
avant le départ des machines qui sont toutes essayées et veérifiées. |l ne

doit pas, en principe, se dérégler. Si cela se produit une notice est fournie avec
chaque machine.

GRAISSAGE ET ENTRETIEN

Le graissage et |'entretien des PRESSES DP sont des plus simples. Une notice détaillée
est remise & lo livraison de chagque prasss.

PLANS D'ENCOMBREMENT

0.0

P, e PR

>
0E'0

0.60

L

-t
:
:
¥
;
¥

Type A
Force motrice |2 CV

Pe
L 070
B LT T EEEPP, 5

TYPE C
Force motrice | CV

B

-

g e e ey e

TYPE B
Force motrice 34 CV

0,90

Wrmsrsssscccssssnsnssnasasaansasnnh

A D
18
0.40

i
-{----u-“--o-.“.--.q..-.-u-.an.

0L0

T T L L LTI e

TYPE D
Force motrice 3/4 CY



CARACTERES

CLASSIQUES ET MODERNES

GALVANOS

SIMILIGRAVURES
A-PLATS
CARACTERES BOIS

POUR AFFICHES

FORME DE DECOUPAGE

FILETS DE CUIVRE
PERFORAGE DP

OU ORDINAIRE

PLAQUE D’ESTAMPAGE
PHOTOS
ETC.c.s

EN UN MOT, TOUT SE
TIRE SUR PRESSES DP
ET SE FABRIQUE CHEZ
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