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techniciens,
lisez ceci.,

Nos machines sont du type le plus récent et présentent sur tous les modiéles existants
de multiples perfectionnements: elles permettent d'exdéeuter avee le maximum de rende-
ment et le minimom de frais tous les travaux compatibles avec leur format, Nos Presses
i enerage evlindrigque ont éé étudides spécialement pour permettre Fimpression des
similigravures: In robustesse de nos machines leur permet méme d'entreprendre les
travaux de goufrage ¢l de découpage courants, Grice 3 lear frappe puissante et @ Fab-
sence de vibration, la qualité des similis tivdes sur Presse DP est pe
rieure i celle obtenue sur In plupart des autres machines d'un prix souvent plus élevé,

aite et supd

g e . i 1
FORMATS. Tiis largement prévos ils permettent, contrairement §i beaucoup e
marques, de tirer ellfectivement les formats indigués : Celui de la machine 12 coquille
est le méme que celui fourni par certaines marques étrangéres sous Pappellation 1,2
g
aisin,

MARBRE. Vertical et fixe ne formant qu'une seule pidce avee le bat, Renforeé & sa
partie postéricure par de fortes ner ures empéchant toute flexion.

PRESSION. Pression paralléle, seul mode de pression admis sur une machine moderne
et tris supéricur @ la pression en éventail, méme corvigée par des dispositils plus ou
mains compliqués,

Guidage triés soigné assuré par des goides latéraux et une came centrale.

Platine basculante en une seule pidce triés forte actionnée par deus biclles en acier
forge d'une trés grande solidité,

Large ouverture de platine (environ 650).

Arbres en acier & grosse section.

Poignée de pression centrale de forme pratigue.

Large curseur de pression aisément réglable.

Barre de pression i grosse section sans vibrations pendant la marche ni au moment
de la pression.

VITESSE. La vitesse normale est de 1600 i 1800 impressions & Uheare pour le format
12 coquille; 1800 & 2000 impressions & Phewre poor le format in<* rai
Un frein trés puissant & double michoire assure arrét instantand,

ROULEAUX. Les rouleaus encreurs d'un diamétre particuliérement gros sont au
nombre de trois. lls couvrent tous complétement o forme.

Ils peuvent naturellement étre débravés sans arréter In machine. Un dispositil nou-
veau et breveté it quiil n'y a pas & se préoccuper du moment ol 'on actionne
ce systéme de débravage des roulenux. Quel qu'il soit, les rouleaux s'arrétent toujours
en hant et ne vepartent quan moment voulu. Tout risque daceident est ainsi évité,

Les chemins de rouleaux sont facilement réglables avee précision grice i des butées
i vis excentrées.

ENCRAGE. Puticulicrement soigne, Fencrage cylindrique des Presses DP est plus
puissant que celul d'avcune aotre machine du méme format et d'un prix souvent plus éleve,

Le mouvement d'apport d'encre par le roulean preneur s'effectue denx fois par
impression, d'oi un apport d'encre trés important si le besoin s'en fait sentir; cet

apport est réglable par le mouwvement du roulean et par les vis de Uencrier 3 lame
lexible renforede,

Un bouton molleté permet diavgmenter ou de diminuer Pamplitude du mouvement
de rotation de Venerier pour augmenter ou diminuer Uapport d'encre.

Le gros eylindre est animé d'un mouvement de rotation que la construction de la
machine a permis de rendre plus rapide qu'a Vordinaire et J'un mouvement de va-et-
vient latéral qui peut, & volonté, étre arrété instantanément sans changement de pitee
et sans aucun outil en tournant de o0 un bouton placé sur le cdté,

Le brovage parfait de Fencre est complété par deux rouleaux surmontant le gros
evlindre,

Le dernier est métallique avee double pas de vis assurant un large mouvement

transversal,

Les vitesses de rotation et de translation de ee dernier vouleau sont tris grandes,
cest pourquoi b distribution et le brovage de Vencre sont parcfaits,

FORCE MOTRICE., 12 CV pour la machine in-4 raisin, 34 & 1 CV suivant le

courant pour la machine demi-coquille.

DIVERS. L. machine in4" raisin pise G Kilogs. La machine 12 coguille pise 850 kg,

Les machines sont prévues pour &tre expédides toutes montées, saul le volant et les
rouleaux. Elle peuvent, sur demande et movennant un supplément de 300 francs, étre
Squipdes pour &tre actionnées par une transmission avee poulies folle et fixe et Tourche
de débrayvage.

La démultiplication est, pour le petit format, de 5, pour le grand format de 6
tours de volant par impression, ce qui rend le mouvement trés dous. Le pignon
d'entrainement est en acier taillé dans la masse,

ACCESSOIRES. Nos machines sont liveées avee tous leurs accessoires compre-
nant @ les tables de marge et de réeeption, le moule i rouleaux, 2 chissis, mn jen
de rouleaux garnis, un jeu de mandrins nos, les clés de service, burettes de
graissage el 1 tournevis,

Les différents modéles de presses PP sont les suivants

Type A. in-§"

sim, intéricur du chissis 27 <37 ' encrage plal

Type b in-j° raisin, — - 2737 % encrage cylindrigue
Type B. 12 coguille, 32245, encrage plal
Type C. 12 coquille, — 32245 % encrage cylindrigue

Nérie o8 ef Sphiny



Son encrage renlorcé:; sa
rappe puissanle el régulié-
re: la rigidilé de son ensem-
ble; la précision de sa cons-
truction el son prix trés bas
lont de la presse DP
Type Con Type D
LA REINE DES PRESSES A PLA-
TINE A ENCRAGE CYLINDRIQUE.

VUE ARRIERE

VYue de prolil : PLATINE OUVERTE

AU BUREAU A L"T AATELTER

...56%/@5

ILES PRESSES A EPREUVES

ANDERCOOK

VENDUES PAR LES FONDERIES

DEBERNY PEIGNOT

donnent i coup siir une épreuve p.‘lrf.'iitv. Suives le progres. N'utilisex plus les vieilles presses a bras
surannées. Les presses Vandercook sont scules dignes de figurer parmi les machines d'une imprimerie
de notre sitcle : le siecle de la précision.

AVANTAGES COMMERCIAUX

B9/, de vos clients vous jugent daprés les épreuves que vous leur soumettez. En cing minutes votre
réputation I.I.‘III'HjiriITI-l.'N'I' soigneux ou non est faite. Une belle epreuve seduit aussitét le client auguel elle
st 1111'-.51-.t:t|':¢- el vous é}m:'gmﬂ-.. bien des modifications |1=erui_~. AUSS] ONereuses que la L'ump-u.'iitlan initiale.
l.-t'-“ presses 1'ln'..'|.|.'|:Juu:l':.'r:uunlt\ sont la.-.*, auulu.'i donn ant une ﬁPn:u'ﬂ: P.nrf:nh:, f.'litx_- Sur 11' P.‘lpit‘r du tiruHu, toutes
marges dans la mise en pages respectées, et sans fuulnse. Et ces cpreuves parfaites sont obtenues plus

T‘-‘i|}itlﬂmt!1il l.'llll.‘ l.|.l.' mauvaises Epreuves sur 1|:.1 anciennes presses a brnﬁ.

AVANTAGES TECHNIQUES

N'oublie= pas que I-r.:-FrJ..',lhlL' est ].Ilétﬂpl,' Tl.'t:]'I.HiLI'I.H: |1_|_Ir;_'u_\5:{1'_r¢ entre la cnnlp:mitiu1| et le tirilg‘t. U'ﬂﬂ'
epreuve fideéle faite avec une des presses ci-dessus vous permettra de distinguer tous les défauts de votre
composition (lettres mauvaises, abimées ou trop basses, cadres joignant mal, elichés défectucux, ete...) sans
immobiliser vos machines coiiteuses, Avec les presses Vandercook r_'haqur: ouvrier peut juger d'emblée
son travail, Propres, simples et faciles i manier, elles ne deparent pas U'atelier, Grice i elles, vous aurex
du premier coup une épreuve que votre client eroira faite sur machine; et s'il sagit de caracteres délicats,
vous n'écrasez ni les délics des écritures ni les maigres des azurés. Tout le secret de la machine réside
dans sa grande precision, et sa mise au point indéréglable.



FORMAT A Ung 41483{1'0;1 a SE RRER

Surface d‘itllpfﬂsﬁinn

3345

woe de pros: LES SERRAGES

Le vicux systeme des coins
Comprenant : la presse, le coffret ou biseaux en bois et des
serrages  dits " Hempel's "
donne liew depuis longtemps
i des critiques, par suite de son
manque de précision et des
mauvais résultats qu'il donne.
Nos nouveaux serrages i
expansion ou 3 crémaillere
sont les seuls modernes que
devrait utiliser une imprimerie
de notre sieele.

SERRAGES A EXPANSION

Ces serrages sont en acier cémenté ; ils sont les seuls de ce genre permettant

SERRAGE A
EXPANSION

formant table & encre, le rouleau

et la housse recouvrant la machine

NOUVEAU
MODELE

FORMAT B

Surface d'imprunhion PRIX A LA PIECE;

44 %66 todonger g, b une grande expansion paralltle allant jusqu'y 24 points.
Diinssasions di-uashrs t§f —  fo.40 Il sont indéformables, indesserrables.
ra, # Leur épaisseur, une fois fermés, est de 42 points. A louverture maxima ils
30 % 80 IF — I tont 66 points.
jo — 14, Le nombre de noix de serrage varie, suivant les longueurs, de 1 4 3.
jo — 16.50 Les clés sont en acier trempe
g0 '— ig. Ces serrages se font dans les dimensions suivantes : 10, 15, 20, 15, 30, 40
___-—- La ilée. ©eu el 50 cicéros.
g

SERRAGES A CREMAILLERE
Il se font en deux modéles Serrage “MINIMA" et serrage “MEDIAL".

Ces coins de précision sont en acier cémenté, avec une seule crémaillire taillée
la fraise ; ils sont bien ajustés I'un sur l'autre et permettent un serrage énergique
et précis, comme le serrage 3 expansion.

SERRAGE “"MEDIAL" :
7 em. de longueur, 30 points d'épaisseur. Expansion utile 13 points.
Ce sont les plus usités.

FORMAT C

Surface d'impression
62635
Dimensions du marbre

62% 100 FORMAT B SERRAGE ""MINIMA" :

5 em. de longueur, 27 points d'épaisseur seulement.

) . - L [ 1A G s X (] [ ¥
Les trois formats sont prevus pour permettre |.i|ﬂP"ﬂ‘i“'°“ des affiches 1,4 Cu]uml:rinr, Ces derniers sont dn"nﬁ & Ere uhi““ dans des ESpaces rcs r"‘d"”t‘s W Lamne

1/2 Colombier et Colombier. La machine de format C permet d'obtenir une épreuve coins de Pt o ¢ v
parf1itu | - page entikes di journal PRIX A LA PIECE: Leur petite dimension les rend torcement moins resistants que Ies serrages

“MEDIAL" que nous conseillons

“ T : e MEDIAL d'utiliser de préférence chaque fois

Livraison immédiate Les 2 0 10. §O quil est possible.
P t nsei t le deéles plus nds et les presses a encrage ooty iy Nous invitons les imprimeurs
our tous renseignements sur les modeles p grands e p ag, R S i e e e ke
perfectionné, pour les voir et les essayer, s'adresser aux Fonderies R serrages dont on ne peut, sans les

avoir vus, soupgonner le fini de

DEBERNY PEIGNOT 18 RUE FERRUS PARIS XIV® Laclé..... 6 fabritation.
= === | Les olés des serrages “MINIMA®™ & “MEDU&L" ne sont pas les mikmes:

Caraclire Nandin




SERRAGES PUISSANTS POUR JOURNAUX

et toutes formes lonrdes

Serrage trés puissant, absolument indesserrable, pouvant s'employer sur les plus lourdes formes.
ENTIEREMENT EN ACIER, méme le corps et les noix, contrairement i tous les autres

actuellement connus 3 leur solidité est énorme et leur résistance incomparable.

Se tont en 3 dimensions.

10 cent. 1 téte : 16 frs 80 — 16 cent. 2 tétes : 32 frs oo — 22 cent. 2 tétes : 33 frs oo
Cl unique pour toutes dimensions : 6 frs go.

Nous nous chargeons, sur demande, de l'exécution de barres de serrages spéciales suivant les hesoins
de chacun, & 3, 4 ou § tétes de serrages. Fabrication entitrement en acier. Prix suivant grandeur.

Pour assurer un serrage énergique il ne faut pas dépasser 15 %, d'axe en axe des différentes tétes
de serrage d'une méme barre.

NOUVEAU COUPOIR PETIT MODELE

Nous venons de mettre sur le marché un nouveau modele de petit coupoir, l-.maumup plui per=
fectionné que le pf&:’dmt.

Le fini de fahrication est éga] 5 celui du grand coupoir, dont la renommeée n'est plus i faire, mais
dont le prix n'était pas i la portée de'tout le monde.

W
Le nouveau coupoir présente

les avantages suivants :

Régle graduée en acier rapportée avec divisions de haute précision.

Précision plus grande.

Lames en acier spécial HUG interchangeables.

Guide de support du biscautier avee rattrapage de jeu en cas d'usure.

Rogne plus fort avec axe indesserrable.

Guide du rogne avec biscau facilitant la lecture et possédant un systeme de fixation
puissant sans soulévement au serrage.

Seule, une fabrication par séries importantes permet la vente de ce nouveau modile, qui possede
heaucoup des avantages du grand coupoir, au méme prix que I'ancien modéle.

PRIX: 650 FRANCS Caractére Auteée




Collections vendues en 3 ans

2.500 en France
8.000 dans le monde entier

PERFOREZ
en imprimant
grace au

PERFORAGE
DP

et le perforage simultanés
sans détériorer les rouleaux.

UN PAPIER FORT NEST PAS UN INCONVENIENT AU CONTRAIRE

R. C. SEINE 208.716 B, ﬁ



